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MASCHINENBAU

Positionsanschlag Fiithrungsschiene (Art. Nr.27065)

Positionsanschlag mit den beiden

. FUhrungszapfen in die untere Nut
einsetzen (Schnellspanner sollte sich auf
rechter Seite befinden)

Nutenstein am Schnellspanner waagrecht
stellen, driicken und Schnellspanner um
90° nach rechts drehen. (Hebel steht

A Gegebenenfalls kann Klemmspannung an
| Randelmutter nachjustiert werden

— Hohe des Anschlags je nach Aufbau und
___ Materialdicke einstellen (ca. 5mm Uber
Flihrungsschiene)

Beide Positionsanschlage je nach

w gewiinschtem Winkel an Profil montieren
" und zum S&gen an hinterer Kante der

\ \ Flihrungsschiene anschlagen
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