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DEUTSCH

OBERFRASE

Herzlichen Gliickwunsch!

Sie haben sich fUr ein Elektrowerkzeug von Trend
entschieden, das die lange Trend-Tradition fortsetzt,
nur ausgereifte und in zahlreichen Tests bewéahrte
Qualitatsprodukte fur den Fachmann anzubieten.
Lange Jahre der Erfahrung und kontinuierliche Weiter-
entwicklung machen Trend zu Recht zu einem
verlaBlichen Partner aller professionellen Anwender.

A elektrische Spannung

EG-Konformitatserklarung

C€

DWG625E
DeWALT erklart hiermit, daB diese Elektrowerkzeuge
entsprechend den Richtlinien und Normen

Inhaltsverzeichnis 89/392/EWG, 89/336/EWG, 73/23/EWG,
Technische Daten de-1  EN 50144, EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2
EG-Konformitétserklérung de-1  und EN 61000-3-3 konzipiert wurden.
Sicherheitshinweise de-2
Uberpriifen der Lieferung de-3  Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an
Geratebeschreibung de-3 die Adresse weiter unten oder an eine der auf der
Elektrische Sicherheit de-3  Ruckseite dieser Anleitung genannten Niederlas-
Verlangerungskabel de-4  sungen.
Zusammenbauen und Einstellen de-4
Gebrauchsanweisung de-6  Die Hohe des Schalldrucks entspricht den Richtlinien
Wartung de-6  der Européischen Gemeinschaft 86/188/EWG und
Garantie de-7  89/392/EWG gemessen nach EN 50144:
Technische Daten DW625E
T10/T11 L, (Schalldruck) dB(A)* 93
Spannung (Volt) 230 Ly (Schalleistung) dB(A) 102
Leistungsaufnahme (Watt)  1.850 * Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Abgabeleistung (Watt)  1.100
Leerlaufdrehzahl (min)  8.000 - 20.000, A Tragen Sie bei einem Schalldruck tber
stufenlos regelbar 85 dB(A) einen Gehorschutz.
Fraskorb 2 Saulen
Fraskorbhub (mm) 80 Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung nach
Revolvertiefenanschlag 3 Stufen, mit Skala ~ EN 50144:
und Feineinstellung
Spannzangen-GroBe (mm) 12 DW625E
Fraser-Durchmesser, max.  (mm) 50 <25m/s
Gewicht (kg) 52

Mindestabsicherung des Stromkreises:

230-V-Elektrowerkzeuge

10 A

Folgende Symbole werden in dieser Anleitung verwendet:

A

Achtung: Verletzungsgefahr, Lebensgefahr
oder mdégliche Beschadigung des Elektro-

werkzeuges infolge der Nichtbeachtung
der Anweisungen dieser Anleitung!

Direktor Produktentwicklung
Horst GroBmann

STl

Trend, Stephen Phillips
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Sicherheitshinweise

Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind
zum Schutz gegen elektrischen Schlag,
Verletzungs- und Feuergefahr die nationalen
Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Lesen Sie folgende Sicherheitshinweise, bevor
Sie das Elektrowerkzeug benutzen.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf!

Allgemeines

1 Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbereich fUhrt zu
Unfallgefahren.

2 Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse
Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Nasse aus.
Sorgen Sie fur eine gute Beleuchtung des Arbeits-
bereiches. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen.

3 Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
Vermeiden Sie Korperberlhrung mit geerdeten
Teilen, z.B. Rohren, Heizkdrpern, Herden und
KUhlschrénken. Bei extremen Einsatzbedingungen
(z.B. hohe Feuchtigkeit, Entwicklung von Metall-
staub usw.) kann die elektrische Sicherheit durch
Vorschalten eines Trenntransformators oder eines
Fehlerstrom-(Fl) Schutzschalters erhéht werden.

4 Halten Sie Kinder fern!

Sorgen Sie daflr, daB Kinder das Werkzeug oder
Kabel nicht bertihren. Jugendliche unter 16 Jahren
durfen das Werkzeug nur unter fachlicher Anlei-
tung benutzen.

5 Verlangerungskabel im Freien
Verwenden Sie bei Arbeiten im Freien nur dafur
zugelassene und entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungskabel.

6 Bewahren Sie lhre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenen,
verschlossenen Raumen und fur Kinder nicht
erreichbar aufbewahrt werden.

7 Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung
Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Sie kénnen von sich bewegenden Teilen erfal3t
werden. Beim Arbeiten im Freien sind Arbeitshand-
schuhe und rutschfestes Schuhwerk empfehlens-
wert. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

8 Benutzen Sie eine Schutzbrille
und verwenden Sie eine Atemmaske bei staub-
und spanerzeugenden Arbeiten.

9 Beachten Sie den Hochstschalldruck
Tragen Sie bei einem Schalldruck Uber 85 dB(A)
einen geeigneten Gehorschutz.

10 Sichern Sie das Werkstiick
Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkst(ck festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten und ermdglicht die
Bedienung des Elektrowerkzeuges mit beiden
Handen.

11 Achten Sie auf einen sicheren Stand
Achten Sie auf einen sicheren Stand, um in jeder
Arbeitsposition das Gleichgewicht zu halten.

12 Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten
Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlos-
senen Elektrowerkzeuge mit dem Finger am
EIN-/AUS-Schalter. Vergewissern Sie sich davon,
daf3 der Schalter beim AnschluB3 an das Strom-
netz ausgeschaltet ist.

13 Seien Sie stets aufmerksam
Konzentrieren Sie sich auf Ihre Arbeit. Gehen Sie
vernlinftig vor. Verwenden Sie das Werkzeug
nicht, wenn Sie mude sind.

14 Ziehen Sie den Netzstecker
Schalten Sie das Geréat ab und warten Sie,
bis das Werkzeug die Ruhestellung erreicht hat,
bevor Sie den Arbeitsplatz verlassen.

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim
Werkzeugwechsel ist der Netzstecker zu ziehen.

15 Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, ob die
Schlussel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

16 Benutzen Sie das richtige Werkzeug
Die bestimmungsgemaBe Verwendung ist in
dieser Betriebsanleitung beschrieben. Verwenden
Sie keine zu schwachen Werkzeuge oder Vorsatz-
geréte fUr schwere Arbeiten. Mit dem richtigen
Werkzeug erzielen Sie eine optimale Qualitét und
gewahrleisten |hre personliche Sicherheit.
Warnung! Das Verwenden anderer als der in
dieser Anleitung empfohlenen Vorsatzgerate und
Zubehdrteile oder die Ausflihrung von Arbeiten
mit diesem Elektrowerkzeug, die nicht der
bestimmungsgemaBen Verwendung
entsprechen, kann zu Unfallgefahren flhren.

17 Behandeln Sie das Kabel sorgfaltig
Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel und
benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
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18 Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt
Halten Sie lhre Werkzeuge scharf und sauber,
um gut und sicher arbeiten zu kénnen. Befolgen
Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise fur
den Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelma-
Big den Stecker und das Kabel und lassen Sie
diese bei Beschadigung von einer Trend-
Kundendienstwerkstatt erneuern. Kontrollieren Sie
Verlangerungskabel regelmaBig und ersetzen Sie
sie im Falle einer Beschadigung. Halten Sie alle
Schalter trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

19 Kontrollieren Sie Ihr Elektrowerkzeug auf
Beschadigungen
Vor Gebrauch ist das Elektrowerkzeug auf ein-
wandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion zu
liberprifen. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen
Teile einwandfrei funktionieren und ob Teile
beschadigt sind. Samtliche Teile mussen richtig
montiert sein, um den einwandfreien Betrieb des
Elektrowerkzeuges zu gewahrleisten.
Beschadigte Teile und Schutzvorrichtungen
mUssen vorschriftsgemaR repariert oder
ausgewechselt werden. Benutzen Sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn der Schalter defekt

ist. Beschéadigte Schalter mUssen durch eine Trend

-Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.

20 Lassen Sie Reparaturen nur von einer
Trend-Kundendienstwerkstatt ausfiihren
Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschlagi-
gen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
durfen nur von einer Trend-Kundendienstwerk-
statt ausgefuhrt werden, andernfalls kann
Unfallgefahr flr den Betreiber entstehen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise fiir Fraser

e \Verwenden Sie nur Fraser mit einem Schaftdurch-
messer, der der jeweiligen Spannzange entspricht.

e \Verwenden Sie nur Fraser, die sich flr eine
maximale Drehzahl von mindestens 30.000 min™'
eignen und entsprechend gekennzeichnet sind.

e \Verwenden Sie nie Fraser, deren Durchmesser
groBer ist als der in den technischen Daten
angegebene Hochstdurchmesser.

Uberpriifen der Lieferung
Die Verpackung enthalt:
1 Oberfrase
1 Parallelanschlag mit Feineinstellung und
FUhrungsstangen

1 Steckschlissel # 22
1 SpanabsauganschluB
1 Flhrungshulse

1 Bedienungsanleitung
1 Explosionszeichnung

¢ \Vergewissern Sie sich, daB das Elektrowerkzeug
sowie die Zubehorteile beim Transport nicht
beschadigt wurden.

e | esen Sie vor der Inbetriebnahme die
Bedienungsanleitung grindlich durch.

Geratebeschreibung (Abb. A)
lhre Trend-Oberfrase wurde zum professionellen
Frasen von Holz, Holzprodukten und Kunststoffen
entwickelt.
1 Verriegelungsknopf fur Dauerbetrieb
2 Elektronischer Drehzahlregelschalter
3 Spannzangenmutter
4 Spindelarretierung
5 Feststellschraube flr Parallelanschlag
6 FUhrungsstangen flr Parallelanschlag
7 Gewindespindel
8 Anschlag
9 Réandelmutter
10 Handgriff
11 Handrad
12 MeBlupe
13 Skala
14 Taucharretierung
15 Anzugsschraube
16 Tiefenanschlag
17 Feinjustierung fur Tiefenanschlag
18 Feinjustierung fur Parallelanschlag
19 Parallelanschlag
20 Revolvertiefenanschlag
21 Fraskorb
22 Fuhrungsauflage
23 Fuhrungsknopf

Elektrische Sicherheit

Der Elektromotor wurde nur flr eine Spannung
konzipiert. Uberpriifen Sie deswegen, ob die Netz-
spannung der auf dem Typenschild des Elektro-
werkzeuges angegebenen Spannung entspricht.

]

Ihr Trend-Elektrowerkzeug ist gemaR
EN 50144 zweifach isoliert; ein Erdleiter
ist aus diesem Grunde Uberflussig.

de-3



DEUTSCH

@ Bei Ersatz des Netzkabels achten Sie auf
Verwendung des Schweizer Netzsteckers.
Typ 11 fiir Klasse Il (Doppelisolierung)

- Gerate

Typ 12 fur Klasse | (Schutzleiter) - Gerate
Ortsveranderliche Geréte, die im Freien
verwendet werden, miissen Uber einen
Fehlerstromschutzschalter angeschlossen
werden.

(cH)

Auswechseln des Netzkabels oder -steckers
Defekte Netzkabel oder -stecker durfen nur von
einem autorisierten Fachbetrieb ausgewechselt
werden. Ausgetauschte Netzkabel oder -stecker
muUssen danach fachgerecht entsorgt werden.

Verlangerungskabel

Verwenden Sie ein zugelassenes Verlangerungskabel,
das flr die Leistungsaufnahme des Elektrowerkzeugs
ausreichend ist (vgl. technische Daten). Der Mindest-

querschnitt betragt 1,5 mm?. Rollen Sie das Kabel bei
Verwendung einer Kabelrolle immer véllig aus.

Zusammenbauen und Einstellen

A\

Montieren und Entfernen eines Frésers (Abb. B)

e Driicken Sie die Spindelarretierung (4) und halten
Sie sie nieder.

e | osen Sie mit dem Gabelschllssel SW 22 die
Spannzangenmutter (3) einige Umdrehungen und
stecken Sie den Schaft des Frasers ganz in die
Spannzange hinein.

e Ziehen Sie die Spannzangenmutter an und
lassen Sie die Spindelarretierung (4) los.

A

Auswechseln der Spannzange (Abb. C)

Bei der Lieferung befindet sich eine 12-mm-Spann-
zange im Elektrowerkzeug. Zwei weitere Prazisions-
spannzangen sind lieferbar, die zu dem jeweiligen
verwendeten Fraser passen.

Ziehen Sie vor dem Zusammenbauen
und Einstellen immer den Netzstecker.

Ziehen Sie die Spannzangenmutter nie-
mals ohne Fréser in der Spannzange an.

e Trennen Sie die Spannzange (25) von der
Spannzangenmutter (3), indem Sie die
Spannzange kréftig ziehen.

e Setzen Sie die neue Spannzange ein.

Einstellen der elektronischen Drehzahlregelung

(Abb. A)

Mit der elektronischen Drehzahlregelung (2) kann

man die Drehzahl von 8.000 bis 20.000 min-"

variieren. So erreichen Sie gleichbleibende

Frasergebnisse in allen Holzarten und Kunststoffen.

e Drehen Sie den Regelschalter auf den gewinsch-

ten Wert. Die erforderliche Einstellung ist eine
Erfahrungssache.

1 =38.000 min"

2 =12.000 min"!
3 =16.000 min"
4 =18.000 min
5 =20.000 min"!

Einstellen der Fréstiefe (Abb. A)

lhre Trend-Oberfrase verflgt Uber ein Prazisions-
Tiefeneinstellungssystem mit Revolvertiefenanschlag
(20), MeBlupe (12) und Feinjustierung (17).

Schnelljustierung (Abb. A & D)

e | 6sen Sie die Tauscharretierung (14), indem Sie
sie hochziehen.
Senken Sie die Oberfrase, bis der Fraser das
Werkstlck beruhrt.
Ziehen Sie die Taucharretierung (14) fest,
indem Sie sie nach unten drlicken.
Fur optimalen Bedienkomfort kann der Tauchhub
durch Drehen oder Verschieben der Randel-
mutter (9) an die gewlnschte Frastiefe angepal3t
werden.
Losen Sie die Anzugsschraube (15).
Drehen Sie das Handrad (11), bis die Feinjus-
tierung (17) den Revolvertiefenanschlag (20)
berthrt.
Stellen Sie die MeBlupe auf eine runde Zahl
(z.B. 0) ein.
Stellen Sie die Frastiefe mit Hilfe des Handrads (11)
und der MeBlupe (12) ein. Der Abstand zwischen
der Oberseite des Revolvertiefenanschlags und
der Unterseite der Feinjustierung ist die einge-
stellte Frastiefe.
e Ziehen Sie die Anzugsschraube (15) fest.
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Dreifache Tiefeneinstellung Uber den Revolver-
tiefenanschlag (Abb. E)
Mit dem Revolvertiefenanschlag (20) kdnnen drei Tiefen
eingestellt werden. Dies ist von besonderem Nutzen,
um groBe Tiefen in mehreren Arbeitsgéngen zu frésen.
e | egen Sie eine Tiefenschablone zwischen der
Feinjustierung (17) und dem Revolvertiefen-
anschlag (20), so daB3 Sie die exakte Frastiefe
einstellen kénnen.
e Falls erforderlich, missen alle drei Schrauben
eingestellt werden.

A Arbeiten Sie nur mit geringen Schnittiefen!

Feinjustierung (Abb. F)
Wenn Sie nicht mit einer Tiefenschablone arbeiten,
oder wenn die Frastiefe neueingestellt werden muB,
ist es empfehlenswert, dafiir die Feinjustierung (17)
zu benutzen.
e Stellen Sie die Frastiefe, mit Hilfe der Feinjustierung
(17) ein. Eine Umdrehung entspricht ca. 1 mm.
e Bestimmen Sie die Frastiefe mit Hilfe der
MeBlupe (12) und Skala (13).
e Stellen Sie die Frastiefe mit dem Handrad (11)
millimetergenau ein.

Tiefeneinstellung bei einer Oberfrase in
Untertischmontage (Abb. D)

e Entfernen Sie die Hutmutter (27) und die
Réndelmutter (9) und montieren Sie den als
Zubehor erhaltlichen Tiefeneinsteller (DE6966).

e Koppeln Sie die Gewindestange des neuen
Tiefenanschlags mit der Gewindespindel (7).

e Stellen Sie die Fréastiefe Uber die Justierung am
neuen Tiefenanschlag ein.

A

Montieren des Parallelanschlags (Abb. A & G)
e Montieren Sie die Fihrungsstangen (6) an den
Fraskorb (21).
e Schieben Sie den Parallelanschlag (19) Uber die
FUhrungsstangen.
e Ziehen Sie die Feststellschrauben (5)
vorUbergehend an.

Fur die Untertischmontage schlagen Sie in
der Anleitung fUr das stationdre Gerét nach.

Einstellen des Parallelanschlags (Abb. A & G)

e Zeichnen Sie eine Fraslinie auf dem Material.

e Senken Sie die Oberfrése, bis der Fraser das
Werkstlick berdhrt.

e Ziehen Sie die Taucharretierung (14) an und
begrenzen Sie den Rucklauf der R&ndelmutter (9).

e Positionieren Sie die Oberfrase auf der Fraslinie.

e Schieben Sie den Parallelanschlag (19) gegen
das Werkstlck und ziehen Sie die Feststell-
schraube (5) an.

e Justieren Sie den Parallelanschlag mit Hilfe der
Feinjustierung (18). Die auBere Schneidkante der
Frase muB mit der Fréaslinie fluchten.

e Bei Bedarf halten Sie die FUhrungsstreifen (29)
fest, lockern Sie die Schrauben (28) und justieren
Sie die Streifen, um die gewlnschte Fihrungs-
lange zu erhalten.

Montieren der Fiihrungsauflage und der
Umleimerplatte (Zubehér) (Abb. A & H)

Wenn Sie mit einem groBen Fraserdurchmesser
arbeiten, empfiehlt sich die Verwendung der
Fuhrungsauflage (22) fUr sicheren Betrieb.

Die Umleimerplatte (30) wird zum Beschneiden von
Umleimern verwendet.

¢ Bringen Sie die Fiihrungsdauflage am freien Ende
der FUhrungsstangen (6) an.

e Flhren Sie das Elektrowerkzeug mit einer Hand
am Knopf (23) und der anderen am
gegenUberliegenden Handgriff (10).

e Zum Beschneiden von Umleimern bringen Sie die
Umleimerplatte (30) gemaB Abb. H an der
Fuhrungsauflage an.

Die Umleimerplatte kann gleich neben dem Fraser
montiert werden und gewahrleistet eine optimale
Fuhrung.

Montieren einer Fiihrungshlilse (Abb. J)
Zusammen mit einer Schablone spielen Flhrungs-
hilsen (DE6430) beim Frasen und Formen eine
wichtige Rolle.
e Montieren Sie die FUhrungshtlse (31) mit Hilfe
der Schrauben (32) an den Fraskorb (21).

AnschlieBen eines Staubabsaugers (Abb. A & K)
Der SpanabsauganschluB (33) besteht aus einem
Hauptteil (34), einem Klemmstlck (35), einer Fraser-
platte (36), zwei Schrauben (37) und zwei Muttern (38).
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e Schieben Sie die Klemmplatte (35) von vorne auf
den Hauptteil (34).

e Montieren Sie die Schrauben (37) und Muttern (38).

e Bringen Sie die Fraserplatte (36) an der Unterseite
an und drehen Sie sie, bis sie einrastet.

e Befestigen Sie den SpanabsauganschluB am
Fraskorb.

e SchlieBen Sie einen Staubabsaugerschlauch an
den Staubabsaugadapter (33) an.

e Lockern Sie die Schraube oben in der Oberfrase
und montieren Sie die Schlauchfihrung wie in
der Abbildung gezeigt.

Gebrauchsanweisung
A e Beachten Sie immer die Sicherheits-
hinweise und die gultigen Vorschriften.
e Bewegen Sie die Oberfrase wie gezeigt
in Abb. L (AuBere Kanten/innere Kanten).

Vor dem Betrieb:

e Kontrollieren Sie, daB der Fraser korrekt in der
Spannzange montiert wurde.

e Wahlen Sie die optimale Geschwindigkeit mit der
elektronischen Drehzahlregelung.

e Stellen Sie die Frastiefe ein.

e SchlieBen Sie einen Staubabsauger an.

o Uberzeugen Sie sich davon, daB die Taucharretie-
rung verriegelt ist, bevor Sie das Geréat EINschalten.

Ein- und Ausschalten (Abb. A & G)
e EIN: ziehen Sie den Schalter (1) nach oben.
e AUS: driicken Sie den Schalter (1) nach unten.
A Losen Sie die Taucharretierung und
lassen Sie den Fraskorb in die Ruhe-
stellung zurlickfahren, bevor Sie das
Gerat AUSschalten.

Benutzung der Fiihrungshiilsen (Abb. J)
e Befestigen Sie die Schablone mit Hilfe von
Schraubzwingen am WerkstUck.
e \Wahlen Sie eine geeignete Flhrungshuilse (31)
und installieren Sie sie.

Flihrung entlang einer Latte

Dort wo keine Kantenflihrung méglich ist,
kénnen Sie auch eine, auf dem Werkstlck
festgeklemmte Latte als Flhrung verwenden.

Dabei sollte die Latte an beiden Enden Uber das
Werkstlick hinausragen.

Frésen ohne Fiihrungsanschlag

lhre Oberfrase kann ebenfalls ohne jegliche fihrung,
z.B. fur Schriftziige oder kreative WerkstUcke,
betrieben werden.

A

Frédsen mit Anlaufzapfen (Abb. B)

Wo eine Parallelfihrung oder Fuhrungshtlse
ungeeignet ist, kdnnen zum Kontourfrasen
Anlaufzapfen (24) benutzt werden.

Arbeiten Sie nur mit geringen Schnittiefen!
Benutzen Sie Fraser mit einem maximalen
Durchmesser von 6 mm.

Wenden Sie sich fUr ndhere Informationen Uber das
richtige Zubehor an Ihren Trend-Handler.

Hierzu gehdren Spannzangen (4-12 mm),

ein Tiefenanschlag flr Betrieb in Untertischmontage,
Zinkenfrasgerate fur Schwalbenschwanz- und Finger-
Zinken, Dibelschablonen, Flihrungshtilsen (17-40 mm)
und Fuhrungsschienen in verschiedenen Langen.

Wartung

Ihr Trend-Elektrowerkzeug wurde fur eine lange
Lebensdauer und einen moglichst geringen Wartungs-
aufwand entwickelt. Ein dauerhafter, einwandfreier
Betrieb setzt eine regelmaBige Reinigung voraus.

O

]

Schmieren
Ihr Elektrowerkzeug erfordert keine zusatzliche
Schmierung.

o

Reinigung

Sorgen Sie daflr, daB die Luftungsschlitze offen
bleiben, und reinigen Sie das Gehause regelmaBig
mit einem weichen Tuch.
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o

HECYCi%G

Recycling (nicht zutreffend fiir
Osterreich und die Schweiz)
Elektrowerkzeuge enthalten Roh- und Kunststoffe,
die recycelt werden kénnen und Stoffe, die fach-
gerecht entsorgt werden mussen. Trend und
andere namhafte Hersteller von Elektrowerkzeugen
haben ein Recycling-Konzept entwickelt, das dem
Handel und dem Anwender eine problemlose Ruck-
gabe von Elektrowerkzeugen erméglicht. Ausge-
diente netz- und akkubetriebene Trend-Werk-
zeuge kénnen beim Handel abgegeben oder direkt
an Trend eingeschickt werden. Beim Recycling
werden sortenreine Rohstoffe (Kupfer, Aluminium,
etc.) und Kunststoffe gewonnen und nicht verwert-
bare Reststoffe verantwortungsvoll entsorgt.
Voraussetzung fur den Erfolg ist das Engagement
von Anwendern, Handel und Markenherstellern.

GARANTIE

* 30 TAGE GELD ZURUCK GARANTIE o

Wenn Sie mit der Leistung Ihres Trend-Elektro-
werkzeuges nicht vollig zufrieden sind, kdnnen Sie
es unter Vorlage des Original-Kaufbeleges ohne
weiteres innerhalb von 30 Tagen bei lhrem
Trend-Handler im Original-Lieferumfang
zurlickgeben und erhalten lhr Geld zurtick.

Die Geld zurtick Garantie gilt nicht auf Zubehar.

¢ 1 JAHR KOSTENLOSE INSPEKTION e

Innerhalb der ersten 12 Monate nach dem Kauf
werden Wartungs- oder Kundendienstleistungen
fUr Ihr Trend-Elektrowerkzeug unter Vorlage

des Original-Kaufbeleges von einer Trend-
Kundendienstwerkstatt ausgefihrt. Diese
Leistung ist im Kaufpreis eingeschlossen.

¢ 1 JAHR GARANTIE

Die Garantiefrist von 12 Monaten gilt fur alle

Trend-Elektrowerkzeuge und beginnt mit dem

Kaufdatum, das durch den Original-Kaufbeleg

nachgewiesen werden muB. In dieser Zeit

garantieren wir:

e Kostenlose Beseitigung eventueller Stérungen

o Kostenlosen Ersatz aller schadhaften Teile

e Kostenlosen und fachméannischen Reparatur-
service

e \oraussetzung ist, dal3 der Fehler nicht auf
unsachgeméBe Behandlung zurtickzufihren ist
und nur Original-Trend-Zubehorteile verwen-
det wurden, die ausdrticklich von Trend als
zum Betrieb mit Trend-Elektrowerkzeugen
geeignet bezeichnet worden sind.

Den Standort Ihres nachstgelegenen Handlers oder
lhrer Kundendienst-Werkstatt erfahren Sie unter der
entsprechenden Telefonnummer auf der Rickseite.
Mit dieser Garantieerklarung erhalten Sie eine
zusétzliche Sicherheit. Sie schrankt jedoch in
keinem Falle Ihre gesetzlichen Gewahrleistungs-
rechte ein, die Sie gegentber demjenigen haben,
bei dem Sie das Gerat gekauft haben. Sie kdnnen
nach lhrer Wahl diese in gewissem Umfange
weitergehenden Rechte (Minderung des Kauf-
preises oder Rickgangigmachung des Kaufes)
auch lhrem Verkaufer gegentiber geltend machen.
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TEILELISTE T11

PN
B \g )]

)} Gewindespindel

AE

=
[0’

) Spannzangenmutter

' Arretierungshebel fur Spindel

) Spannzange

1 Sechskantverschlussmutter fiir Gewindespindel

! Staubabsaugstutzen 35 mm Durchmesser

Verriegelungshebel fur Tiefenverstellung
Geschwindigkeitsregler

Handgriff

Ein-/Aus-Schalter

VerschluBhebel fir Tiefeneinstellung
Microfeineinstellung fir Tiefeneinstellung
Einstellrad fr Tiefeneinstellung

Skala fur Tiefeneinstellung

Lupe fiir Tiefeneinstellung

VerschluBknopf Anti-Vibrationsfeder fir
Seitenanschlag

Basisplatte
Revolveranschlag fir Tiefeneinstellung

Randelmutter

Kopierring 30 mm
Befestigungsschrauben fiir Kopierring

Flhrungsstangen fir Seitenanschlag 10 x 360
mm

Parallelanschlag / Seitenanschlag
Microfeineinstellschraube fir Seitenanschlag
Gabelschliissel 22 mm

Befestigungsschrauben fir Staubabsaugstutzen

Befestigungsmutter fur Staubabsaugstutzen

Reduzierring flir Staubabsaugstutzen /
Einlegedeckel

Obere Halteklemme fir Staubabsaugstutzen

Befestigunsschrauben fiir
Staubabsaugstutzenhalteklemme

Untere Halteklemme fiir Staubabsaugstutzen
Schnellwechsel- und Tischéffnung
Flihrungsschienenbefestigung

Innere Platte fur Kopierringe
Befestigungschrauben fiir innere Platte
Héhenfeineinstellung

Zentrierdorn flir Kopierringe
Héhenfeineinstellungskala
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T11

Befestigung und Entfernung Beofestigung des
des Staubabsaugungsstutzens Staubabsaugstutzen (@

Der Staubsabsaugstutzen besteht aus einem
Hauptteil (1) mit unterer Halteklemme (7), einem
Einlegedeckel (2) und einer oberen Halteklemme

(5) mit Schraube (6).

B Prifen Sie ob untere Halteklemme (7) in das
Hauptteil eingesetzt ist. Schieben Sie wenn nétig
den Einlegedeckel (2) auf das Hauptteil und

setzen Sie die Teile zusammen.
B Klicken Sie den Staubabsaugstutzen (1) in die I I

1.8

€]
~

daflr vorgesehene Aussparung.

B Verbinden Sie einen Staubabsaugschlauch mit
dem Staubabsaugstutzen (1).

B Die obere Halteklemme kann mit Schlduchen Entfernen des
verwendet werden, die einen abnehmbaren Staubahsaugstutzen
Schlauchadapter haben. Lésen Sie die
Schraube am Kopf der Oberfrase und befestigen ©

Sie die obere Halteklemme wie angezeigt mit \
der Schraube (6).
®

Bl Um den Staubabsaugstutzen zu entfernen,
Staubabsaugstutzen (1) zur Seite driicken und
herausdrehen. -

Fur dauerhafte Befestigung Befestigungsmuttern

Basisplatte der Frase setzen und mit 2

(4) in Hauptteil einsetzen, Absaugstutzen in die 2
Schrauben (3) sichern.

Wenn immer maglich benutzen Sie
den Staubabsaugstutzen mit einem
Obere Halteklemme (5) kann nicht passenden Sauger beim Frisen.
mit Absaugschliuchen verwendet
werden, die einen festen
Schlauchadapter haben.

e

(==

S—

Gebrauch der Hohenfeineinstellung T11

Bei Handgebrauch sollte die Randelschraube (2)
nach oben bis zum Anschlag gestellt und gegen die
AbschluBmutter handfest angezogen werden. Die
Unterseite der Randelschraube sollte auf die
Gabeln (3) im Frasengeh&use ausgerichtet sein.

A

Im normalen Hubmodaus stellen Sie
bitte sicher, dass die Unterseite der
Réndelschraube genau auf die
Gabeln des unteren Motorgehiuses
ausgerichtet ist. Das stellt sicher,
dass der Friser sicher in die Basis
zuriickgefiihrt wird.
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Befestigung der T11 Hohenfeineinstellung

Die Hoéhenfeineinstellung (Schnellverstellung) fir die T11
kann im portablem Gebrauch und wenn die Frase
umgekehrt in einem Tisch montiert ist,benutzt werden.
Wenn ein passendes Zugangsloch in die Fréstischplatte
gebohrt wurde, kann die Hohenfeineinstellung auch
oberhalb der Frastischplatte angepasst werden.

Um die Hhenfeineinstellung zu montieren:
B Dricken Sie die Frase nach unten (1)

B Drehen Sie die Randelschraube an der
Gewindestange nach unten bis sie nahe der Gabel am
Frasengehéause ist (3).

Richten Sie die Unterseite der Randelschraube (4) so

aus, dass sie in der Gabel sitzt (3).
Losen Sie den Verriegelungshebel fur die

Tiefeneinstellung (1)
A Tex my

Benutzen Sie keine anderen Geriite um die
Schnellverstellung anzutreiben. Nutzen Sie nur
den mitgelieferten Handgriff. Stellen Sie sicher,
dass der Verschlusshebel fiir die

Tiefeneinstellung gelost ist. Wenden Sie niemals

unnoitige Gewalt an, um die Schnellverstellung
zu betiitigen. Offnen Sie die TorxE-Schraube auf
der Sechskantmutter nicht.

Fiir Handgebrauch

B Stecken Sie den Héhenfeineinstellungshandgriff (5)
auf die Sechskantmutter am oberen Ende der
Gewindestange (6)

Drehen Sie den Handgriff im Uhrzeigersinn um den
Motorkdrper zu heben und die Frastiefe zu reduzieren.
Drehen Sie den Handgriff gegen den Uhrzeigersinn
um den Motorkdrper zu senken undfie Frastiefe zu

erhdhen.
B Stellen Sie sicher, dass die Frase am Fréstisch
befestigt ist (10), siehe gegeniberliegende Seite.
Stecken Sie den Hohenfeineinstellungshandgriff durc
das Loch in der Fastischplatte auf die
Sechskantmutter (9).
Drehen Sie den Handgriff im Uhrzeigersinn um den
Motorkérper anzuheben und die Frasertiefe zu
erhdhen.

Fiir Gebrauch im Fristisch

Drehen Sie den Handgriff gegen den Uhrzeigersinn
um den Motorkdrper zu senken und die Frastiefe zu
verringern.

Eine Umdrehung entspricht 1,5 mm. Die
Héhenfeineinstellungsskala (7) kann auf null
zuriickgesetzt werden.

m

Umgekehrter Gebrauch

[ S oy~ |

- ,,'/IA_-: —=
g SO0\ /Y

--------- N=—V /
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Anpassung an andere Fristische fiir A
T11 Hohenfeineinstellung

Um die Héhenfeineinstellung in einem Frastisch zu
benutzen ist es erforderlich ein 20 mm Loch in die
Frastischplatte zu bohren. Um die Position des Loch
exakt zu bestimmen ist es ratsam, die Gleitsohle der
T11 Oberfrase zu entfernen und sie als Schablone zu
verwenden.

B Markieren Sie das Loch fur den
Hoéhenfeineinstellungshandgriff auf der
Frastischplatte mit der Gleitsohle als Schablone.
Entfernen Sie die Gleitsohle.

Markieren Sie mit einem Korner die Mitte des
Loches.

Bohren Sie in der Mitte vor.

Erweitern Sie das Loch auf 20 mm

Entfernen Sie mdgliche Gratbildung.

Verschluf

Ansicht

Frastisch TBC Oberfrasen-

Eine Schablone finden Sie auf Seite 28. Befestigungsloch

T11 Schnellwechselbefestigungssatz

Optionales Zubehér Ar. Nr. T11/JT/KIT O,

Der T11 Schnellwechselbefestigungssatz nutzt drei
Nocken (1) um die Frase im Frastisch einzurasten. Der \
Befestigungssatz kann riickwartig mittels geeigneter Q Q
Bohrungen in einem bestimmten Muster in der Verschluf
Frastischplatte selbstgebauter Frastische eingebaut

werden. Der Satz beinhalt drei Nocken, drei Naben,

drei Federn und drei Bolzenschrauben mit

Befestigungsmuttern. Der Satz wird mit einer

Beschreibung zum Bohren und zur Verwendung der

Nocken geliefert. Die Nocken sitzen in den drei

Offnungen (2) in der Basis der T11 Oberfrése.

®

TBC Oberfrasen-
Befestigungsloch

Beim Gebrauch von grofSen
Abplattfrisern, bei der Herstellung von
Vertiefungen oder wenn die Frise fiir
liingere Zeit umgekehrt verwendet wird,
sollte die Friise zusitzlich durch M6
Maschinenschrauben in der Trend
Basisplatte gesichert werden.

T11 Optionales Fithrungsschienensystem
Zubehdr Art. Nr. T11/CGS/KIT

Die T11 hat zwei M6-Gewindebohrungen in der unteren
Front der Oberfrasenbasis (3), die das
Flhrungsschienen Zubehor akzepieren (4).Das
Zubehor wird mit den Klemmen (5) des
Fihrungsschienensystems benutzt und wird verwendet
um parallele Nuten und Schlitze zu frasen.
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T10 & T11 - Ersatzteilliste v2.0 10/2005
No. St. Beschreibung Ref.
118 1 Befestigungsplatte fiir Kopierringe T10 WP-T10/075

1 Befestigungsplatte fiir Kopierringe T11 WP-T11/075
119 2 Maschinenschraube Csk M5x8mm Schlitz WP-SCW/09
120 2 Maschinenschraube Cheese M5x8mm Schlitz WP-SCW/98
121 1 Zentrierdorn 12 mm & 12.7 mm WP-T9/090
123 1 Kopierring 30 mm x 10 mm GB30/A
FOR T11
124 1 Bolzen fur Hohenfeineinstellung T11 <10/05 WP-T11/124
124A 1 Bolzen fur Héhenfeineinstellung T11 >11/05 WP-T11/124A
125 2 Abschlussmutter fur Bolzen T11<10/05 WP-T11/125
125A 2 Abschlussmutter fir Bolzen T11>10/05 WP-T11/125A
126 1 Zylinderschraube fiir Tischhéhenfeineinstellung T11 WP-T11/126
127A 2 Hi-tensile 8.8 Machine Screw for Hex Nut >10/05 T11 WP-T11/127A
128 1 Tischhéhenfeineinstellung T11 WP-T11/128
129 2 gesinterter Ring fur Tischhdhenfeineinstellung T11 WP-T11/129
130 0 Bolzen und Mutter Umristungssatz <10/05 bis >10/05 WP-T11/130
SERVICE-NOTIZ

FUR T11 VOR OKT. 2005

A\

Vor Okt. 2005 Schnellverstellungsschaftmuttern sind
aus Herstellungsset. Die untere (Basis)
Sechskanntmutter und die obere Sechskantmutter
sind beide fest zusammengeklebt und verbunden
bis zu einer Kraft von 22Nm. Um die
Sechskantmuttern zu entfernen, stellen Sie sicher,
dass ein Steckschlussel an jedem Ende des
Schaftes verwendet wird. Wenn das Werkzeug
gewartet wird, stellen Sie sicher, dass der richtige
Klebstoff verwendet und das nétige Drehmoment

erreicht wird.

FUR T11 NACH OKT. 2005 A
Nach Okt- 2005 T11 hat einen keilverzahnten
Schnellverstellungsschaft und Sechskantmuttern.
Die Sechskantmuttern werden von hochfesten 8.8.
Klasse TorxE-Maschinenschrauben gehalten, die mit
LoctiteE 270 verklebt und mit einem Drehmoment
zwischen 2,1 Nm und 2,5 Nm angezogen wunden.

Wenn das Werkzeug gewartet wird, stellen Sie
sicher, dass der richtige Klebstoff verwendet und
das nétige Drehmoment erreicht wird.

Bitte beachten Sie:

Der Schaft wurde mit einem Spiel von 1,2 mm in
den gesinterten Gleitlagern entwickelt.

Flr weitere Informationen nehmen Sie bitte mit dem
technischen Dienst von Trend Kontakt auf.
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Trend Vertrieb Deutschland
sauter GmbH StrittholzstraBe 33
82211 Herrsching

Tel. 0049 (0) 8152 39588-0

Fax 0049 (0) 8152 39588-28

service @sautershop.de

www.sautershop.de

Trend Machinery & Cutting Tools Ltd.
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027654153761911>
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