
 
 

 
 

 
 
 

Produktinformation  
zum Einsatz der  

 

Multifrässchablone MFS-3202 
  

Die MFS-3202 Multifrässchablone ermöglicht es auf einfache Art und Weise die 
Herstellung absolut präziserer Bohrungen für unterschiedlichste Anwendungen. 
Hierzu werden die Schablonen mit Hilfe moderner CNC-Maschinen absolut 
passgenau gefertigt.  
Durch material- und werkzeugbedingte Dimensionsänderungen, kann es 
vorkommen, dass insbesondere die kleineren 5mm Bolzen etwas schwer in die 
Bohrung einzuführen sind.  
 
 

Was tun wenn ein Bolzen nicht passt? 
 
 
Ist diesem Fall ist es kein Problem den Bolzen mit einem Hammer, mit leichten 
Schlägen vorsichtig zu versenken. Der Bolzen sollte bereits vorab so weit wie 
möglich in die Bohrung eingeführt sein. 
 
 (Falls das Problem weiter besteht, rufen Sie uns an!) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bolzen mit einer (Spitz-) Zange 
heraus drücken                              . 

1. Bolzen so weit wie möglich 
einsetzen 

2. Mit leichten 
Hammerschlägen 
versenken 

3. Bolzen sitzt bündig und fest 
in der Schablone. 

4. Zum Entnehmen den 
Bolzen von hinten 
senkrecht herausdrücken. 
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