FASTTRACK SCHARFSYSTEM

REF. FTS/KIT

Vielen Dank, dass Sie sich fiir dieses Trend-Produkt entschieden haben,
das eine dauerhafte Leistung erbringen sollte, wenn es gemaR dieser
Anleitung verwendet wird.

Die folgenden Symbole werden in dieser Anleitung durchgangig

2 verwendet:

Bezeichnet das Risiko von Personenschaden, Verlust des
Lebens oder Beschadigung des Werkzeugs im Falle der

Nichtbeachtung der Anweisungen.

BESTIMMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Dieses Zubehor dient zum Anheben und Halten der Schneidkante fir HW,

Werkzeugstahl- und HSS-Werkzeuge. Es kann mit Handmeieln und

Hobeleisen verwendet werden, um die Schneide scharfen.

SICHERHEIT

BITTE BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AN EINEM SICHEREN

ORT AUF. Bitte lesen und verstehen Sie diese Anweisungen. Benutzer

missen im Umgang mit Holzbearbeitungsgeraten kompetent sein, bevor

er unsere Produkte verwendet. Bitte tragen Sie Handschuhe, Schutzbrille

und Staubmaske. Berticksichtigen Sie die Arbeitsumgebung, bevor Sie

Werkzeuge verwenden. Stellen Sie sicher, dass die Arbeitsposition

bequem und das Bauteil sicher eingespannt ist. Bitte halten Sie Kinder

und Besucher von den Werkzeugen und dem Arbeitsbereich fern. Alle

Werkzeuge bergen ein Restrisiko und miissen daher mit Vorsicht

gehandhabt werden. Alle Schneidkanten sind sehr scharf und es muss

darauf geachtet werden, Verletzungen zu vermeiden. Schérfen Sie die

Klingen niemals zur Hand oder Korper. Arbeiten Sie immer in einem

klaren, aufgerdumten Bereich.

ERFORDERLICHE AUSSTATTUNG

- Leichtes Schmierdl

- Reinigungsblock

- Schraubendreher Pozi® No.2

- Handschuhe, Schutzbrille und Staubmaske

BEILIEGENDE ARTIKEL & BESCHREIBUNG DER TEILE

A. Schlittenfiihrung x1

B. GummifiiRe x4

C. Schlitten x1

D. Schlitten Druckkndpfe x2

E. Diamantstein Vorschliff Korn 220 (schwarz) x1

F. Diamant-Schleifstein Korn 450 (wei3) x1

G. Reinigungsblock x1

H. Befestigungsschraube Nr.8 x 1-1/4 " x1
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Stellen Sie vor jedem Einsatz sicher, dass [~ O\
Schlittenfiihrung und Schlitten vor ‘ %‘
der Verwendung sauber und geschmiert
sind, unter besonderer Berticksichtigung der duReren
Zinkenfiihrungen (Abschnitte). Dies gewahrleistet ein reibungsloses
Gleiten.

Die Riickseite des Werkzeugs (nicht abgeschragte Seite) muss vor dem
Scharfen absolut plan geschliffen werden Scharfen. Dieses Verfahren ist
unerlasslich, wenn ein messerscharfes Finish erzielt werden soll.

- Wahlen Sie den durch den oberen Aufkleber angegebenen 25°-
Scharfwinkel.

- Wahlen Sie den Vorschliff Scharfstein, gekennzeichnet durch die
farbigeTragerplatte:

Schwarz = Korn 220 (Vorbereitung/Vorschliff).

Weil = 450 Korn (Fein/Endschiliff).

- Setzen Sie den Diamantstein in die
Aussparung ein im Schlitten und schieben
Sie dann den Schlitten auf die Basis
entsprechend
-Zu scharfendes Werkzeug mit flacher Seite
auflegen auf die Basiseinheit herunter und
schieben Sie sie vorwarts, bis sie Kontakt
mit der Diamant-Stein. :
Montageanweisungen

FASTTRACK dauerhaft auf einen Tisch oder einer Arbeitsfliche
montieren
- Schieben Sie den FASTTRACK-Schlitten von der Fiihrung ab.
- Platzieren Sie den Sockel an einer geeigneten Stelle auf lhrer
Arbeitsflache.

- Mit einem Pozi® -Schraubendreher
Nr.2 die Versenkschraube Nr.8
durch die Sockelbefestigungs-
bohrung in der Bank.
- Uberpriifen Sie den Sitz des
Schraubenkopfes biindig in der Basis.
- Schieben Sie das Schlittenoberteil wieder in Position.
- Ihr FASTTRACK ist nun einsatzbereit.

A

Stellen Sie sicher, dass Arbeitshéhe und -position bequem sind.

Wourtng M

Herstellung eines Montagebrettes —Spannvorrichtung fiir das
Halten des FASTTRACK in einem Schraubstock.

Fir die Herstellung einer Montageplatte sind folgende Materialien
erforderlich:

- Schicht- oder MDF-Platte 240mm x 220mm x 18mm x1

- Holzlatte 220 mm x 50 mm x 50 mm x1

- Nr.8 Senkkopfschrauben x5

Das Brett kann jede verniinftige GréRe haben, wenn man die 4 x
GummifiiRe der Basis bequem darauf sitzen.

- Positionieren Sie die Latte entlang der Vorderseite der dem
Schraubstock zugewandten Kante

- Markieren und bohren Sie eine Reihe von Vorbohrungen durch die
Platte etwa 25 mm vom

Rand entfernt. Schrauben und
kleben Sie (falls erforderlich) die
Latte fest gegen das Brett

- wischen Sie den Uberschiissigen
Klebstoff weg.

- Wenn der Leim getrocknet ist,
befolgen Sie die obigen
Anweisungen zur Montage

des FASTTRACK auf der Platte.

Mouning Board

Kontakt mit der Klinge

1. Zeigt den vollstandigen Kontakt zwischen Diamantstein und
Werkzeugschliff.

2. Zeigt den Kontakt zwischen dem Diamantstein und der
Werkzeugschneide (Spitze). Wenn Ihr Werkzeug wie eines der oben
genannten aussieht, sind Sie bereit zum Scharfen. Fahren Sie mit dem
Schérfen fort.

3. Sollte Ihre Klinge oben oder in der Mitte der Fase Kontakt haben
oder sehr schwer beschédigt ist, muss eine groRe Menge Material
abgeschliffen werden, bevor die Kante bearbeitet werden kann. Dies
kann mit dem grobsten Diamantstein erfolgen.

Je groRer die Klinge und je mehr Material entfernt werden muss, desto
langer wird es dauern. Wo grof3e Mengen an Material entfernt werden
missen empfiehlt sich die Verwendung eines ScharfmaschineSie
sollten Ihre Werkzeugschneide auf den gewiinschten Winkel oder
etwas weniger schleifen. z.B. 24° firr ein 25° Finish.

Scharfen
- Zu diesem Zeitpunkt sollten Sie das FASTTRACK bereits mit dem
Vorschliff Diamantstein eingerichtet haben. Dies ist der grobste

mitgelieferte Stein und entfernt das meiste Material am schnellsten. Je
Fortschritt, kbnnen Sie zum Endschliff ibergehen.
von Material, das Sie entfernen mochten.

- Stellen Sie sicher, dass

FASTTRACK auf einer stabilen

ebenen Oberflache liegt und die 0
Arbeitsposition bequem ist.

- Das zu schéarfende Werkzeug
flach auflegen und mit der Seite
nach unten auf die
Werkzeugaussparung gegen
eine der beiden Seiten.

Halten Sie das Werkzeug fest
und sicher beim Scharfen.

- Es besteht ein geringer
Spielraum zwischen dem Schlitten
und der Basis. Nehmen Sie
diesen Spielraum auf, indem Sie
den Schlitten vom Werkzeug
wegfahren.

- Bewegen Sie das Werkzeug
vorwarts, bis es mit dem Diamantstein
in Kontakt kommt, und halten Sie es
dann fest gegen die Seite.

- Schieben Sie den Schlitten zurlick in
Richtung des Werkzeugs.

Beachten Sie, dass der Schlitten
leicht ansteigt.

- Leichten Druck auf das Werkzeug
ausiiben, den Schlitten

vorwarts und riickwarts schieben,
wobei die Seite des Werkzeugs fest in
Position gehalten wird.

Achten Sie beim Scharfen darauf,
dass die Schlitenbewegung nicht Giber
die Kante der Fiihrung hinausgeht.

Uberpriifen Sie regelmaRig die Schneidkante des Werkzeugs. Wenn
sich ein Grat Uber die gesamte Breite der Riick-/Unterseite des
Werkzeugs bildet, zeigt dies an, dass Sie bereit sind, zu einem feineren
Stein Giberzugehen.

Entfernen des Grats &

- Entfernen Sie den Grat, der sich auf der Riickseite der
Werkzeugschneide bilden kann, indem Sie einen der Endschliff
Diamantsteine vorsichtig flach auf der Ruickseite des Werkzeugs
bearbeiten.

Einige Grate miissen moéglicherweise abgeschliffen werden.

- Wahlen Sie nun den Schlichtdiamantenstein im Winkel von 30° und
wiederholen Sie den Scharfvorgang.

Schliff einer Mikrofase

Das Hinzufligen eines Mikrofase zu lhrem Werkzeug sorgt fir eine
scharfere Kante.

Es reduziert auch die Menge des Materials, das beim Nachscharfen
der Klinge entfernt werden muss.

Unter Beibehaltung des Schérfwinkels und des Schlichtsteins
wiederholen Sie die Scharfschritte, flihren aber nur 5 Schliffe aus.
Wenn sich ein Grat gebildet hat, muss er entfernt werden. Um die
ultimative scharfe Kante zu erhalten, entfernen Sie das Werkzeug und
beenden Sie es auf einem Abziehstein oder ahnlichem.

Hinweise und Tipps

Es ist nicht notwendig, bei der Verwendung des FASTTRACK
iberméafRigen Druck in irgendeine Richtung auszuliben. Der
Diamantschneidevorgang fiihlt sich "weich" an, kann aber Metall
schnell entfernen, besonders wenn der grébere Stein verwendet wird.
Wenn Sie Schwierigkeiten haben, den Fortschritt des Schleifvorgangs
zu erkennen, versuchen Sie, die Schneide des zu scharfenden
Werkzeugs mit einem dunklen Markierstift zu markieren. Dadurch wird
deutlich sichtbar, wo Material abgetragen wird.

Wenn ein Werkzeug einmal richtig gescharft wurde, sollte es nicht
notwendig sein, viel mehr Stahl zu entfernen, um eine gute Schneide

zu erhalten. "Wenig und oft" ist einer groBeren Nachschleifaktivitat
vorzuziehen.

Es wird fast unmdglich sein, eine scharfe Schneide zu erzielen, wenn
die Rickseite des Werkzeugs mit Vertiefungen oder Verformungen
versehen ist. Wenn man die Zeit richtig damit verbringt, das Werkzeug
"flach" zu machen, wird man ein gutes Ergebnis erzielen.

Lagern Sie das Produkt nach dem Gebrauch sorgfaltig.

ZUBEHOR
Bitte verwenden Sie nur Trend Originalzubehdr

Produkt Ref. FTS/S/R Schruppstein P 100 (Silber)

Produkt Ref. FTS/S/FF Feinschleifstein P 600 (rot)

Produkt Ref. FTS/S/SFF Superfeiner Feinschliffstein P 1000 (griin)
Produkt Ref. FTS/DP/SFF Platte superfein entgraten P 1000
Produkt Ref. DWS/LF/100 Lappfliissigkeit 100ml

Produkt Ref. FTS/ICEG MeiRelkantenschutz 12er Pack

ERSATZTEILE
Bitte verwenden Sie nur Trend Original-Ersatzteile.
Art. Anz. Beschr. Ref.
E 1 Préparationsstein P 220 (schwarz) FTS/SIP
F 1 Schlussstein P 450 (weil}) FTS/SIF
G 1 Reinigungs-Block DWS/CB/A

WARTUNG A

Bitte verwenden Sie ausschlieBlich Trend Original-Ersatzteile und -
Zubehdr.

Das Zubehor wurde so konzipiert, dass es Uber einen langen Zeitraum
mit einem Minimum an Wartung funktioniert. Ein dauerhaft
zufriedenstellender Betrieb hangt von der richtigen Pflege und
regelmaRigen Reinigung des Werkzeugs ab.

Reinigung
- RegelméaRig mit einem weichen Tuch reinigen

Schmierung
- Ihr Zubehor erfordert eine Schmierung der Basis und des Schlittens.
Achten Sie besonders auf den &duReren Schwalbenschwanzabschnitt.

Lagerung

- Lagern Sie das Produkt nach Gebrauch in der Verpackung oder,
wenn es auf einer Montageplatte montiert ist, in einem Schrank.

- Wenn es dauerhaft auf einer Werkbank montiert ist, sollte es mit einer
Staubschutzhaube abgedeckt werden.

Pflege von Diamantsteinen

o Die mit Inrem FASTTRACK gelieferten Diamantsteine sind von
bester Qualitat. Obwohl sie im Wesentlichen "wartungsfrei" sind,
sorgen die folgenden Tipps fiir eine méglichst lange Lebensdauer
und beste Scharfleistung:

- Verwenden Sie die Steine trocken oder mit Lappflissigkeit.

- Reinigen Sie die Diamantsteinoberflache wahrend und nach dem
Gebrauch mit dem Reinigungsblock. Der Diamant ist in ein tief
vernickeltes Substrat eingebettet. Sie kénnen daher in leicht
seifigem, warmem (nicht heiRem) Wasser gewaschen und dann vor
der Lagerung griindlich getrocknet werden.

- Lagern Sie Diamantsteine in einer sauberen, trockenen
Umgebung.

L.
UMWELTSCHUTZ &¢@
Recyceln Sie Rohstoffe, anstatt sie als Abfall zu entsorgen.
Die Verpackung sollte fir ein umweltfreundliches Recycling sortiert
werden.
Das Produkt und sein Zubehdr am Ende seiner Lebensdauer sollte fiir
ein umweltfreundliches Recycling sortiert werden.

GARANTIE

Alle Trend-Produkte haben eine Garantie gegen jegliche

Verarbeitung oder Material, ausgenommen Produkte, die

die durch unsachgemaRen Gebrauch oder Wartung beschadigt
wurden. Unsere Politik der kontinuierlichen Verbesserung bedeutet,
dass sich Spezifikationen ohne Vorankiindigung dndern kdnnen. Trend
Machinery & Cutting Tools haftet nicht fiir unbrauchbar gewordenes
Material oder fiir jegliche Form von Folgeschaden.



