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EU Konformitätserklärung 
 

Wir, Yeti Tool Limited 

aus Unit 1 Westfield Court, Barnes Ground, Clevedon, Bristol. BS21 6FQ   UK  

 

erklären unter unserer alleinigen Verantwortung, dass das/die Produkt(e): 

 

  

Produktname SmartBench 

Modellbezeichnung SmartBench V1 

Artikelnummer 20119 
 
auf die sich diese Erklärung bezieht, mit den grundlegenden Anforderungen und anderen relevanten 
Anforderungen der EU-Richtlinie 2006/42/EG (MD), der EU-Richtlinie 2014/53/EU (ROT) und der EU-Richtlinie 
2011/65/EU (RoHS2) übereinstimmt. 
 

Typ Wesentliche Richtlinien 

Gesundheit & 
Sicherheit 
(RED Artikel 3.1a) 

EN 62368-1:2014 
EN 60950-1:2006+A1:2010+A12:2011+A2:2013 
EN 62311:2008 
EN 62061:2005 
EN ISO 19085-1:2017 

EMC 
(RED Artikel 3.1b) 

ETSI EN 301 489-1 V2.1.1 (2017-02) 
in Übereinstimmung mit den spezifischen Anforderungen von: 
ETSI EN 301 489-17 V3.1.1 (2017-02) 
EN 55032:2012/AC:2013 Class A 
EN 55035:2017 
EN 61000-3-2:2014 
EN 61000-3-3:2013 

Spektrum 
(RED article 3.2) 

ETSI EN 300 328 V2.1.1 (2016-11) 
ETSI EN 301 893 V1.8.1 (2015-03) 

RoHS2 EN 50581:2012 
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Vereinigtes Königreich 18th February 2019 

Zeichnungsberechtigte Unterschrift für und 
im Namen von  

Yeti Tool Limited 

Ed Sells - Director 

 
 

WICHTIG: 

Dies ist eine Maschine der Klasse 1: Das Netzteil MUSS geerdet werden. Verwenden Sie 
nur das mitgelieferte Netzkabel. Wenn Sie einen Ersatz benötigen, wenden Sie sich bitte 
an Ihren Händler.

Europäischer Repräsentant: 
Yeti Tool Limited 

Unit 1 Westfield Court 

Barnes Ground 

Clevedon 
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Vielen Dank, dass Sie sich für SmartBench entschieden haben! 

Nachdem das großformatige, mobile CNC-Fräsen nun freigegeben ist, wünschen wir Ihnen 
viel Spaß bei Ihren zukünftigen Projekten. Bitte teilen Sie uns mit, wie Sie vorankommen - 
wir sind immer an einem Feedback interessiert und verfolgen, was SmartBench schafft! 

 

 

 

 

 

 

Was ist in der Box? 
Machen Sie sich zunächst mit den wichtigsten Komponenten der SmartBench vertraut.  

Überprüfen Sie den Inhalt. Wenn einer der oben genannten Artikel beschädigt ist oder 
fehlt, wenden Sie sich bitte umgehend an Ihren Händler. 

Box 1 
2X Set Standfüße 

Box 3 
1 x oberer X-Träger 
1 x unterer X-Träger  

1 x IEC Netzkabel 
1 x Netzkabel Absaugung 

Box 2 
1 x Z Fräsaggregat 
1 x Bedienpanel 

1 x Werkzeug (17mm Maulschlüssel and 6mm 
Sechskant-Schlüssel) 
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Die wichtigsten Komponenten 

 
Abbildung 1: Y-Bearbeitungstisch 

 
Abbildung 2: Z- 
Fräsaggregat 

 
Abbildung 3: Set Standfüße (x2) 

 
Abbildung 4: Bedienpanel 

 
Abbildung 5: oberer X-Träger 

 
Abbildung 6: unterer X-Träger  
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Montieren des unteren X-Trägers 
 

 
Identifizieren Sie das “Home”-Ende des Y-

Bearbeitungstisches, indem Sie nach dem „Home-
Symbol“ suchen (Abbildung 1, Seite 2)  

 

 
Erhöhen Sie das “Home”-Ende des Y-

Bearbeitungstisches. 

 
Identifizieren Sie die “Home”-Fläche des unteren 
X-Trägers (Abbildung 6, Seite 2), indem Sie nach 

dem „Home-Symbol“ suchen.  

 
Schieben Sie den X-Träger unterhalb in den Y-

Bearbeitungstisch, so dass beide „Home-
Symbole“, wie abgebildet, in die gleiche Richtung 

zeigen. 

 

  

1 2 

3 4 
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Montieren der Standfüße 
 

 
Falten Sie ein Set Standfüße auf (Abbildung 3, 

Seite 2). Heben Sie den Y-Bearbeitungstisch an, 
um die Positionsstifte der Standfüße einzuführen. 

 
Schieben Sie die Klemmstifte in die Schlitze auf 

der Stirnseite des Y-Bearbeitungstisches. 

 
Drücken Sie die Klemmhebel flach an die Stirnseite 

des Y-Bearbeitungstisches, um die Füße 
festzuziehen. 

 
In diesem Stadium sollte Ihre SmartBench        

etwa so aussehen. 

 
Heben Sie das andere Ende an und wiederholen 

Sie den Vorgang. 

 
Der Y-Bearbeitungstisch und der untere X-Träger 

sollten so aussehen. 

1 2 

3 4 

5 6 
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Montieren des oberen X-Trägers 
 

 
Identifizieren Sie das „Home-Symbol“ an der 

Innenschiene des oberen X-Trägers (Abbildung 5, 
Seite 2). Positionieren Sie es über dem unteren X-

Träger, so dass alle 3 „Home-Symbole“ an der 
gleichen Stirnseite sichtbar sind. 

 
Der obere X-Träger kann nun auf den unteren X-
Träger aufgesetzt werden. Stellen Sie auch hier 

sicher, dass alle 3 "Home-Symbole" an der 
gleichen Stirnseite sichtbar sind. 

 
Schieben Sie den oberen X-Träger nach unten, bis 
die Rollen auf dem Y-Bearbeitungstisch aufliegen. 

 
Der Schnellspannhebel kann nun im Uhrzeigersinn 

gedreht und flach gedrückt werden, um die 
Sicherung zu gewährleisten. 

 
Suchen Sie die Buchse am unteren X-Träger. 

 
Schließen Sie oberen an unteren X-Träger. 

1 2 

3 4 

5 6 

Anschlussbuchse 
unterer X-Träger 
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Befestigen des Z-Fräsaggregats 

 
Schieben Sie das Z-Fräsaggregat (Abbildung 1, 

Seite 2) auf den oberen X-Träger und achten Sie 
auf die gezeigte Ausrichtung. 

 
Befestigen Sie die Verriegelungsplatte des 

Kabelsteckers wie abgebildet an der Trägerplatte 
des Z-Fräsaggregats. 

 
 Mit der Rändelschraube fixieren. Stellen Sie 

sicher, dass das Kabel in die Aussparung auf der 
Platte gesteckt ist. 

 
Schließen Sie das Signalkabel des Z-Fräsaggregats 

an und sichern Sie es mit der Flügelschraube. 

 
Wiederholen Sie dies für den Anschluss des 

Netzkabels. 

 
Verbinden Sie den Absaugschlauch mit dem Z-
Fräsaggregat. Der Pfeil zeigt die Position der 

Lasche an. 

1 2 

3 4 

5 
6 
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Montieren des Bedienpanels 
 

 
Setzen Sie das Bedienpanel in die Fixierschlitze 

an der Stirnseite des oberen X-Trägers ein. 
 

 
Stecken Sie das Kabel des Bedienpanels in den 
Anschluss auf der rechten Seite des oberen X-

Trägers. 

Montieren des Netzkabels 
 

 
Das Netzkabel wird an die Buchse an der 

Unterseite des unteren X-Trägers angeschlossen. 

 
Hängen Sie das Netzkabel über die Zugentlastung, 
um sicherzustellen, dass es während des Betriebs 

nicht ausgesteckt wird. 

 

  

1 2 

1 2 
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Montieren der Absaugung 
Die SmartBench verfügt über eine spezielle Steckdose für Absaugvorrichtungen, um die 
automatische Absaugung zu ermöglichen. Die Absaugung darf jedoch nicht mehr als 10 
Ampere aufnehmen. Wenn die Absaugvorrichtung mehr als 10 Ampere zieht, muss die 
diese aus einer separaten Steckdose gespeist und manuell bedient werden. 

 
Befestigen Sie den Absaugschlauch an der 

Unterseite des unteren X-Trägers. 

 
Entweder: Schließen Sie Ihren Sauger an eine 

separate Steckdose an... 

 
Oder: Wenn der Sauger die Nennleistung nicht 

überschreitet, schließen Sie ihn an die Steckdose 
der SmartBench an. 

 

  

  

1 2 

3 
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Kabelverbindungen prüfen 
Überprüfen Sie, ob alle Kabel richtig angeschlossen sind: 

1. Signalkabel Z-Fräsaggregat  
2. Netzkabel Z-Fräsaggregat 
3. X-Träger 
4. Netzkabel Absaugung (bei Verwendung der automatischen Absaugung) 
5. Bedienpanel 
6. Netzkabel SmartBench 

 

 
Abbildung 7: Signalkabel Z-

Fräsaggregat 

 
Abbildung 8: Netzkabel Z-

Fräsaggregat 

 
Abbildung 9: X-Träger 

 
Abbildung 10: Netzkabel 

Absaugung 

 
Abbildung 11: Bedienpanel 

 
Abbildung 12: Netzkabel 

SmartBench 
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Einschalten der SmartBench 
Wenn die obigen Anweisungen korrekt befolgt wurden, kann die SmartBench nun durch 
Herausziehen der Not-Aus-Knopf eingeschaltet werden. Um den Knopf herauszuziehen, 
muss er im Uhrzeigersinn gedreht werden. 

 

 

 

Abbildung 13: Not-Aus-Knopf 
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Verbindung mit WLAN herstellen 
Die Verbindung von SmartBench mit Ihrem lokalen Netzwerk bietet folgende Funktionen: 

• Software Updates 

• Datenübertragung über Ihr WLAN-Netzwerk 

 

1. Ort - Wichtig! Speicherort als GB festlegen lassen 

2. Geben Sie Ihren Netzwerknamen ein: 

• Berühren Sie das Feld Netzwerkname 

• Löschen Sie den Text "Netzwerkname (Network name)" mit der auf der 
Popup-Tastatur.  

• Sobald das Feld „Netzwerkname (Network name)“ leer ist, geben Sie Ihren 
WLAN-Netzwerknamen (SSID) ein. 
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3. Netzwerk-Kennwort: 

• Berühren Sie das Feld Netzwerkkennwort (Network password) 

• Löschen Sie den Text “Netzwerk-Kennwort (Network password)”   
4. Sobald das Feld Netzwerk-Kennwort leer ist, geben Sie Ihr WiFi-Netzwerk-Kennwort 

ein. 

• Schließen Sie die Tastatur mit der Schaltfläche  in der rechten unteren 
Ecke. 

• Drücken Sie die Verbindungstaste. 

 

Bitte beachten Sie, dass das System dann automatisch neu startet. 

Der Bildschirm des Bedienpanels wird beim Neustart schwarz - das ist normal.  
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Update EasyCut Software 
Um das EasyCut-Setup abzuschließen, aktualisieren Sie die Software. Auf diese Weise 
erhalten Sie die Vorteile der folgenden Updates: 

• Zusätzliche Funktionen zur Verbesserung der Benutzerfreundlichkeit unserer 
Kunden  

• Virtual jig/virtuelle Vorrichtung (von Q3 2019) 

• Cutting apps/Fräsen-Apps (von Q4 2019) 

 

Sie finden die Schaltfläche für das Software-Update auf dem Bildschirm            
Einstellungen > Developer 

• Drücken Sie die Schaltfläche „Get SW update“    

Das System verbindet sich automatisch mit unserem Server, lädt die neueste Version von 
EasyCut herunter, aktualisiert sie und startet dann neu. 

Es ist wichtig zu beachten: 

• dass keine Ihrer Arbeitsdateien berührt wird, und  

• der zuletzt eingestellte Bezugs- oder Parkpunkt erhalten bleibt 
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Home SmartBench 
• Drücken Sie beim Startbildschirm auf die Taste, um zum CAD/CAM-Betrieb zu 

gelangen 

 

• Drücken Sie die Home-Taste. Die Home-Taste erscheint auf allen Bildschirmen 

 

• Warten Sie, bis die SmartBench am Ausgangspunkt ist 
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Schritt 12 - Öffnen einer Datei 
• Wechseln Sie auf den Job-Bildschirm (1) 

• Drücken Sie den Datei-Explorer (2) 

 

• Wählen Sie Ihre Datei (1) 

• Bestätigen Sie Ihre Datei-Ausuwahl (2) 

 

• Ausführliche Informationen zum Übertragen/Laden von Dateien finden Sie im 
EasyCut-Benutzerhandbuch.   
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X/Y-Nullpunkt (Startpunkt für den Auftrag) 
Der X/Y-Nullpunkt bezieht sich auf den Punkt, an dem der Auftrag gestartet wird. Dies wird 
eingestellt, indem Sie den Fräser an den vorgesehenen Punkt bewegen und EasyCut 
mitteilen, wenn Sie mit der Position zufrieden sind. 

• Wechseln Sie in die Bewegungs-Maske (1) 

• Bewegen Sie die X-Achse (2) 

• Bewegen Sie die Y-Achse (3) 

 

• Stellen Sie den Startpunkt des Auftrags ein (1) 
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Überprüfen Sie nun, ob Ihr Bearbeitungsbereich innerhalb der SmartBench Grenzen liegt: 

• Wechseln Sie in die Map-Maske (1) 

• Vergewissern Sie sich, dass sich der X/Y-Nullpunkt (2) in der richtigen Position 
befindet und Ihr Arbeitsbereich nicht über den X/Y-Bereich hinausgeht.  

• Wenn der Bezugspunkt nicht in der richtigen Position ist, wiederholen Sie die 
vorherigen Schritte, um den Bezugspunkt neu zu positionieren. 
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Z-Nullpunkt (Startpunkt für den Auftrag) 
Sobald der X/Y-Nullpunkt definiert ist, muss die Spitze des Fräsers in Bezug auf das 
Material positioniert werden. Dies wird als Setzen des Z-Nullpunktes bezeichnet und sollte 
in der Nähe des X/Y-Nullpunkts erfolgen. Beginnen Sie, indem Sie zum X/Y-Nullpunkt 
gehen: 

• Wechseln Sie in die Map-Maske (1) 

• Drücken Sie 'Gehe zu X/Y-Nullpunkt' (2), um das Z-Fräsaggregat auf den X/Y-
Nullpunkt zu setzen. 
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Jetzt müssen Sie den Fräser auf die gewünschte Höhe Ihres Z-Nullpunktes bringen 
(typischerweise entweder die Ober- oder Unterseite des Materials, je nach Aufgabe). 
 
Zum Einstellen der Z-Höhe mit dem Z-Taster: 

• Wechseln Sie in die Bewegungs-Maske (1). 

• Nehmen Sie den Z-Taster aus seiner Halterung heraus.  

• Entfernen Sie die Vorderseite des Eingriffschutzes. 

• Platzieren Sie den Z-Taster direkt unter der Fräserspitze. 

• Vergewissern Sie sich, dass die Rückseite des Tasters flach auf der Oberfläche 
des zu bearbeitenden Werkstücks liegt. Der Taster sollte mit der silbernen 
Seite nach oben zeigen. 

• Wenn sich die Spitze des Fräswerkzeugs nicht in der Nähe der Oberseite des 
Materials befindet, bewegen Sie es manuell mit der "Z-Down-Taste" (2) um 
ca. 10 mm entfernt nach unten. Achten Sie darauf, dass Sie nicht über das 
Ziel hinausschießen! 

• - Drücken Sie nach dem Schließen die Taste "Z0" (3). Das Z-Fräsaggregat 
senkt sich automatisch, bis die Werkzeugspitze den Taster berührt (beim 
Berühren wird ein Stromkreis geschlossen, die Software merkt sich diese 
Position und zieht die Stärke des Tasters ab). 

• Wenn der Fräser einfährt, ist der Z-Nullpunkt gesetzt. 
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Auftrag ausführen 
• Um Ihren Auftrag auszuführen, drücken Sie die Wiedergabetaste (1) 

 

• Bestätigen Sie, dass Sie Ihre Datei ausführen möchten, indem Sie auf die 
Schaltfläche "GO" klicken (1) 

 

 

Für weitere Details zu EasyCut laden Sie bitte das vollständige EasyCut-Benutzerhandbuch 
herunter  www.yetitool.com/support/downloads 
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Support & Service 
Wenn Sie Unterstützung benötigen, besuchen Sie bitte die Website von Yetitool direkt und 
erstellen Sie ein Support-Ticket. 
www.yetitool.com/support/submit-a-ticket  
 
ODER 
 
Wenden Sie sich an Ihren Händler, bei dem Sie die SmartBench gekauft haben:  
 
Kontakt 
sautershop 
Mail: info@sautershop.de 
Telefon: +49 (0)8143 99 129 0 
www.sautershop.de  

http://www.yetitool.com/support/submit-a-ticket
http://www.sautershop.de/
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