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1. Sicherheitshinweise




1.1 Allgemeiner sicherheitstechnischer Hinweis

Diese Betriebsanleitung gilt fur die Maschine UAC 30-RF. Nur nach EN
60204-1 qualifiziertes Personal darf die Maschinen handhaben.

Beiliegende, separate Sicherheitshinweise sind zwingend zu beachten.
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1.2Bestimmungsgemafle Verwendung

Der Einbau-Frafk- und Schleifmotor ist bestimmt flr Frasarbeiten von Holz
und Kunststoffen und zum Schleifen von Holz, Kunststoff, Stahl und
Aluminium.
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1.3Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Alle anderen als die Punkt 1.2 beschriebenen Verwendungen gelten als
nicht bestimmungsgemalie Verwendungen und sind deshalb nicht zulassig.

®

1.4. EG-Konformitatserklarung (Original)

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D- 79713 Bad Sackingen erklart hiermit
in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt mit der Serien- oder Chargen-
Nr. (siehe Ruckseite) den Anforderungen der Richtlinien 2014/30/EU,
2014/35/EU;2006/42/EG entspricht. Angewandte Normen: EN ISO 12100,
IEC 60745, IEC 62233; IEC 61000-6-2; IEC 61000-3-2, IEC 61000-3-3.
Dokumentenbevollmachtigter: T. Fischer

&

Bad Sackingen, Mai 2020

T. Fischer
Divisionsleiter



Symbolerklarung
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According to ANSI Z535.6

©

NOTICE

According to ANSI 2535.6
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Achtung!

Unbedingt lesen!
Diese Information ist sehr wichtig fur die Funktionsgewahrleistung des

Produktes. Bei Nichtbeachten kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlangen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit flir den Bediener nicht gewahrleistet.

Information
Diese Information dient zum guten Verstandnis der Funktion des Produktes.

Dadurch Iasst sich die volle Leistungsfahigkeit des Produktes ausschopfen.

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme des Produktes Betriebsanleitung lesen.

Schutzbrille und Gehorschutz
Schutzbrille und Gehoérschutz tragen.

Entsorgung
Umweltfreundliche Entsorgung

Netzstecker
Vor jedem Arbeiten an der Maschine Netzstecker ziehen.



2. Inbetriebnahme

2.1 Vor der Inbetriebnahme

Netzspannung Uberprifen. Die Spannung der Stromquelle muss mit den
Angaben auf dem Typenschild Ubereinstimmen.

= Das Werkzeug vor Gebrauch Uberprufen.

= Das Werkzeug muss zentrisch und am Anschlag positioniert montiert sein.

= Die maximale zulassige Drehzahl von Werkzeug und Spannvorrichtung darf
keinesfalls Uberschritten werden.

= | anderspezifische Vorschriften sind zu beachten.

= Schutzmassnahmen treffen, wenn beim Arbeiten gesundheitsschadliche,
brennbare oder explosive Staube entstehen kdnnen. Staubschutzmaske tragen
und, wenn anschlielbar, eine Staub-/Spaneabsaugung verwenden.

2.2 Inbetriebnahme

A\

Drehzahl gemaf Drehzahltabelle mit
Stellrad vorwahlen.

Stellradstufe min-1/rpm

30 000

25 000

20 000

14 000

8 000

=S INW|~OO

3500

Wahrend dem Betrieb niemals die auf das Einsatzwerkzeug abgestimmte
Drehzahl erhdhen.

Einschalten
Schalter muss in der AUS-Position sein,
d.h. die << 0 >> ist sichtbar. Um die
Maschine einzuschalten, Schalter nach
vorne drucken bis er horbar einrastet, d.h.
die <<1>> wird sichtbar.




Ausschalten

Durch Dricken des EIN-/AUS-Schalters
wird die Arretierung gelost und die
Maschine stellt ab.

2.3 Leistungsdaten

230V 50/60 Hz

Netzspannung (siehe Ersatzteilliste)
Leistungsaufnahme

500 W

Leistungsangabe

300 W

Leerlaufdrehzahl

3 500 — 30 000 min -1

Max. Werkzeug &

35 mm

Spannzange- @ max. 6 mm
Schalldruckpegel EN 60745 73 dB, K= 3dB
Vibration EN 60745 5,0 m/s?, K=1,5m/s?
Gewicht ohne Kabel 1,3 kg
Schutzklasse 1/

Der angegebene Schwingungswert ist nach einem genormten

Prufverfahren gemessen worden und kann sich vom Wert bei einer
tatsachlichen Benutzung unterscheiden. Er kann zum Produktvergleich oder
zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

2.4 Bedingungen

Temperaturbereich Betrieb 0 bis + 50 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 10 - 95 % nicht
kondensiert

3. Handhabungq / Betrieb

3.1 Schutzvorrichtungen

3.1.1 Maschinenschutz

@ * Anlaufstrombegrenzung
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur ruckfreien Anlauf der

Maschine. Durch den geringen Anlaufstrom der Maschine reicht eine 16A-

Sicherung aus.

=  Temperaturabhangiger Uberlastschutz

Zum Schutz von Uberhitzung schaltet die Sicherheitselektronik bei
Erreichen einer kritischen Temperatur in den Abkuhlmodus. Die Maschine
lauft dann mit stark reduzierter Drehzahl weiter und die Konstant-Elektronik

wird deaktiviert.
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Nach einer Abkuhlzeit von ca. 10-20 Sec. ist die Maschine wieder
betriebsbereit Maschine aus und wieder einschalten, um die Konstant-
Elektronik zu aktivieren.

Bei betriebswarmem Gerat reagiert der temperaturabhangige
Uberlastschutz entsprechend friher.

3.2 Einsatzwerkzeuge

Nur Einsatzwerkzeuge verwenden, deren zulassige maximale Drehzahl
gleich oder hoher ist als die Leerlaufdrehzahl der Maschine.

Nur saubere Werkzeuge montieren!

G@nn Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerateeinstellungen
my vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerat weglegen. Diese
§ Vorsichtsmalnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Gerats.

Tragen Sie beim Werkzeugwechsel Schutzhandschuhe. Das
Einsatzwerkzeug kann sich bei langeren Arbeitsvorgangen stark erwarmen
und/oder Schneidkanten des Einsatzwerkzeuges sind scharf.

3.2.1 Wechsel/Montage des Einsatzwerkzeugs

1) Arbeitsspindel an der Schlusselflache
mit Einmaulschlissel SW17 festhalten.

2) Die Spannmutter mit Einmaulschlissel
SW17 l6sen.

1) Spannschaft bis zum Anschlag in die
Spannzange stecken.

1) Spannmutter festziehen




Die Schleifkdrper missen einwandfrei rund laufen. Unrunde Schleifkdrper
@ nicht weiter verwenden.

Probelauf!

Schleifwerkzeuge vor Gebrauch uberprufen. Das Schleifwerkzeug muss

einwandfrei montiert sein und frei drehen kénnen. Probelauf min. 30

Sekunden ohne Belastung durchfuhren. Beschadigte, unrunde oder
vibrierende Schleifwerkzeuge nicht verwenden!

3.3 Arbeithinweise
@ Arbeiten mit dem Frasmotor
@ Brille und Gehdrschutz tragen

Bei Verwendung eines Bohrstanders oder einer Bohr- und Frasbank — evitl. in
Verbindung mit einem Frastisch — sind die Hinweise in den dort beiliegenden
Gebrauchsanleitungen zu beachten.

Aulerdem muss beachtet werden, dass die Anschlaglineale so weit wie mdglich an
den Fraser herangefluhrt, der Handabweiser (Sichtschutz) so dicht wie moglich auf
die Werkstiickoberflache herabgestellt werden muss und flr Frasarbeiten stets
Einrichtungen zu verwenden sind, die ein sicheres Fuhren des Werkstluckes
gewahrleisten, z. B. Anschlaglineal, Hilfsanschlag, Zuflihrschieber oder
Ruckschlagklotz bei Einsatzfrasarbeiten.

Die Vorschubrichtung des Werkstlcks ist stets gegen die Umlaufrichtung des
Frasers zu wahlen (Gegenlauf):

@ Vorsicht! Frasen Sie immer im Gegenlauf!

Nur scharfe und gut erhaltene Fraswerkzeuge verwenden! Benltzen
aecording to N1 25356 S1€ @M Besten unsere Original-Fraswerkzeuge.
Bei Verwendung anderer Fraswerkzeuge durfen die auf den sich drehenden
Werkzeugen vom Hersteller dauerhaft angebrachten Drehzahlen je Minute nicht
uberschritten werden!

Frasvorgang
Halten Sie mit Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff.

Wenn beide Hande die Frase halten, kbnnen diese nicht vom Fraser
verletzt werden.

? Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den Frasbereich und an den Fraser.

FUhren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet gegen das Werkstuck.
Es besteht sonst die Gefahr eines Riickschlages, wenn sich das
Einsatzwerkzeug im Werkstiick verhakt.



4. Instandhaltung / Wartung

4.1 Vorbeugende Instandhaltung

4.1.1 Kohleburstenwechsel

«.l" Vor allen Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen.

\J Die Maschine ist mit zwei Kohlebulrsten ausgerustet.

@ Die Kohlebursten mussen wie folgt gewechselt werden:

Bild 1 Bild 2

Al

<
!

Die Befestigungsschraube (Pos. 23) Die Schalterkappe (Pos.2) ein Stluck

an der Schalterkappe (Pos. 2). zurtickziehen.
Bild 3 Bild 4

Den Stecker der Kohleblrste (Pos. 8) Die Montage der neuen Kohlen (Pos. 8)
aus der Verbindung herausziehen und ist in umgekehrter Reihenfolge

die abgenutzte Kohleburste aus dem vorzunehmen.

Burstenhalter (Pos.6) entfernen Die Kohlen mussen sich leicht bewegen

lassen. Nach dem Kohlenwechsel ist das
Burstenfeuer zunachst etwas grof3er und
geht nach kurzer Zeit in das normale,
geringe

Burstenfeuer von blaulich — weiler Farbe
uber.
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Ersatzteile UAC 30-RF - 64 005

Ersatzteil-Lieferung tiber SUHNER.

Bei Ersatzteil-Bestellungen bitte
Maschinentyp, Fabrikations- und
Teil-Nr. angeben.

SUHNER

Stiick Benennung Pos. Artikel-Nr.
1 Isoliergehause 1 57 265 02
1 Schalterkappe 2 78 822 03
1 Lufterabdeckung 3 57 276 02
1 Anker mit Lufter 4 450 167 01
1 Stator mit PTC 5 57 272 01
2 Burstenhalter 6 57 262 01
2 Schenkelfeder 7 57 263 01
2 Kohleburste 8 64 316 01
1 Knickschutz 9 28 029 01
1 Zuleitungskabel 10 2561501
1 Kabelbride 11 35183 01
2 PT-Schraube 12 27 997 12
1 Elektronik digital 230V 13 64 639 01
1 Schalter 14 57 275 01
1 Dammring 16 52 521 02
1 Kugellager 17 27 684 12
1 Distanzblchse 18 57 314 01
1 Ringmaagnet 19 57 287 01
1 Scheibe 20 57 289 01
1 Senkschraube 21 28 134 01
1 Vierkantmutter 22 28 011 02
1 Linsenschraube 23 28 133 01
1 Leistungsschild 24 64 015 05
1 Schaltknopf 25 57 274 01
1 Schaltgestange 26 57 279 01
1 Motorflansch 30 64 100 01
1 Spindel 31 64 077 01
1 Distanzscheibenpaar 33 64 009 01
1 Druckscheibe 35 64 012 01
2 Kugellager 36 78 518 08
2 Senkschraube 37 28 134 01
4 Senk-Blechschraube 38 28 136 10
1 Spannmutter 39 64 013 01
1 Spannzange 40 64 014 02
1 Namenschild 41 57 285 01
1 Drehzahlschild 42 64 096 02
2 Einmaulschlussel 44 27 856 11

Beachten: Instandsetzung, Anderung und Priifung von

handgefuhrten Werkzeugen sind fachgerecht
durchzufihren. Die Sicherheitsvorschriften nach
DIN, ISO und weitere in den einzelnen Landern

gultige Vorschriften sind einzuhalten
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4.3 Reparatur

Sollte das Gerat, trotz sorgfaltiger Herstellungs- und Prifverfahren, einmal
ausfallen, ist die Reparatur von einer autorisierten SUHITER
Kundendienststelle ausflihren zu lassen. Wenn ein Ersatz der
Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist dies vom Hersteller oder seinem
Vertreter auszufihren, um Sicherheitsgefahrdung zu vermeiden.

&

4.4 Garantieleistung

Fur Schaden / Folgeschaden wegen unsachgemalier Behandlung, nicht
bestimmungsgemalier Verwendung, nicht Einhalten der Instandhaltungs-
und Wartungsvorschriften sowie Handhabung durch nicht autorisierte
Personen besteht kein Anspruch auf Garantieleistung.

&

Beanstandungen konnen nur anerkannt werden, wenn die Maschine
unzerlegt zurlickgesandt wird.

4.5 Lagerung

Temperaturbereich -15 °C bis + 50 °C

90 % - +30 °C
65 % - +50 °C

&

Max. relative Luftfeuchtigkeit

4.6 Entsorgung / Umweltvertraglichkeit

Die Maschine besteht aus Materialien, die einem Recyclingprozess
zugefuhrt werden kdnnen.

Maschine vor der Entsorgung unbrauchbar machen. Maschine nicht in den
Mull werfen.

I &)

Gemal nationalen Vorschriften muss diese Maschine einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.
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