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Das Arbeiten mit Holz, Metall und anderen Materialien bringt
schon von der Sache her das Risiko von Verletzungen und Schd-
den mit sich. Autor und Verlag konnen nicht garantieren, dass
die in diesem Buch beschriebenen Arbeitsvorhaben von jeder-
mann sicher auszufiithren sind. Vor Inangriffnahme der Projekte
hat der Ausfithrende zu priifen, ob er die Handhabung der not-
wendigen Werkzeuge und Maschinen beherrscht. Autor und Ver-
lag iibernehmen keine Verantwortung fiir eventuell entstehende
Verletzungen, Schaden oder Verlust, seien sie

direkt oder indirekt durch den Inhalt des Buches oder den
Einsatz der darin zur Realisierung der Projekte genannten Werk-
zeuge entstanden.

Die Vervielfdltigung dieses Buches, ganz oder teilweise, ist nach
dem Urheberrecht ohne Erlaubnis des Verlages verboten. Das Ver-
bot gilt fiir jede Form der Vervielfdltigung durch Druck, Kopie,
Ubersetzung, Mikroverfilmung sowie die Einspeicherung und
Verarbeitung in elektronischen Systemen etc.

Die Wiedergabe von Gebrauchsnamen, Warenbezeichnungen und
Handelsnamen berechtigt nicht zu der Annahme, dass

solche Namen ohne Weiteres von jedermann benutzt werden diir-
fen. Vielmehr handelt es sich hdufig um geschiitzte,
eingetragene Warenzeichen.
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Tipps und Tricks

Schrupprohre fiir den Faulnisschutz

Faulnis und Schimmel sind Probleme, die bei frischem Holz schnell auftauchen. Gerade
in der Rinde verbergen sich Keime und Sporen, die die frische Ware schnell angehen.
Die Lisung: Schruppen Sie runde Stammabschnitte oder Aste grob vor, bevor sie fiir Jahre
eingelagert werden. Diese Schilmethode eignet sich aber nicht fiir alle Materialien,
vor allem bei Obsthdlzern kommt es zu tiefen Rissen. Ahorn, Birke und Erle jedoch
taugen dafiir gut, vor allem, wenn sie zusételich zum Schruppen noch eine Extra-
behandlung bekommen: Stechen Sie mit einem Abstechstahl wie im Bild zu sehen

etwa zwei Zentimeter vom Ende entfernt zwei Kerben ins Holz. Auch das minimiert
oft die Rissbildung.

Foto: Georg Panz

Die abgeschruppte Rinde bietet keinen Nistplatz
fiir Sporen mehr, die eingestochenen Kerben
vermindern die Risshildung.

Holzwuchs kann fiir Unwucht sorgen

Wer Tischbeine oder dhnliche Langholzobjekte mit groRem Quer-
schnitt drechselt, wundert sich mitunter trotz richtiger Einspan-
nung iiber eine ratselhafte Unwucht. Womdglich wurde eine zu

hohe Drehzahl eingestellt. Es kann aber auch sein, dass sich das
Holz bemerkbar macht: Wenn der Rohling schweres Kernholz und
leichteres Splintholz gemischt in sich tragt.

Verworrene Begrifflichkeit

Weiches Hartholz, hartes Weichholz. Sie sind wie ein Werkzeug, das
seinen Zweck nicht so recht erfiillt: Die aus dem Englischen in die
deutsche Sprache eingefiihrten Begriffe Hartholz und Weichholz.
In vielen Bereichen der deutschsprachigen
Holzwelt - sogar in Fachbiichern fiir Tischler -
tauchen die Begriffe auf. Doch was verbirgt sich
dahinter? Manche Autoren erkldren, der Begriff
stamme eigentlich aus alten Zolltarifen und be-
ziehe sich auf die Dichte des Holzes: Bis 550 Kilo-
gramm pro Kubikmeter sei es Weichholz, dariiber
Hartholz.

Vielerorts wird dagegen mit ,hardwood” und
~Softwood” schlicht die in Mitteleuropa gdngige
Unterscheidung in Laub- und Nadelholz abgebil-
det. Diese Lesart hat sich allgemein durchge-
setzt, auch wenn sie Tiicken birgt: Vermeintliche
Weichhélzer”, nadlige Vertreter wie Eibe und

wie Birke, Erle, Linde, Pappel, Weide oder Balsa sehr weich. Sie wer-
den (obgleich vom Laubbaum kommend) gemeinhin denn auch
nicht als Hartholz bezeichnet.

:
8
:
§

Douglasie, sind zum Teil deutlich harter als man-
ches Hartholz”. Gleichzeitig sind manche Holzer

8

Es ist nicht bei allen Holzern so klar: Traubeneiche, Weikbuche oder Robinie (von links) zdhlen zu
den Harthdlzern, Zeder, Ldrche und Douglasie zu den Weichhélzern.



Foto: Georg Panz

Schalen drechseln mit wenig Verzug

Vor allem diinnwandige Schalen neigen nach der letzten Spanab-
nahme zum Verziehen. Daher ist es wichtig, den Rohling genau aus-
zuwihlen: Gerade Fasern sind ein groRer Garant fiir wenig Verzug.

Insbesondere verdrehte Fasern bringen das Werkstiick aus der
Form. GroRe Markstrahlen kinnen das Ergebnis ebenso trilben wie
ein Stiick Holz mit sehr engen Jahrringen.

Pilz-Zucht im Dienst der Asthetik

Gestocktes aus der Tiite

Stockige Holzer gehoren wegen ihrer auRergewdhnli-
chen Zeichnung zu den begehrtesten Hélzern fiir so
manchen Drechsler. Wegen ihrer gesundheitsgefahr-
denden Eigenschaften verhdlt sich der Handel jedoch
sehr zuriickhaltend und so sind diese Hdlzer sehr selten
im Handel zu erwerben. Was liegt also ndher als sich
diese Holzer selber herzustellen? Und so geht es: Ent-
sprechendes Holz, Buche und Birke eignen sich hervor-
ragend, zurechtschneiden und noch feucht in eine
Plastiktiite stecken. Die nétigen Pilzsporen stecken
schon von Natur aus im Holz, jetzt entscheidet die Zeit
iiber das Ergebnis. Daher jede Woche kontrollieren, ob
der Pilzbefall das gewiinschte Ergebnis erreicht hat.
Beim Verarbeiten dann natiirlich gut darauf achten,
dass die Staube nicht in die Atemwege geraten.

Stockiges Holz ,reift” in der Plastiktite am schnellsten.
Mit frischer Buche und Birke lassen sich erstaunliche
Effekte erzielen.

So trocknen Rohlinge einfach sanfter

Fiir Amerika sind sie typisch: Braune Papptiiten, die man bei jedem
Einkauf bekommt. Amerikanische Drechsler nutzen eben solche
Tiiten, um darin ihre vorgedrechselten nassen Schalenrohlinge zu

trocknen. Die vorgedrehte Schale wird einfach in die Tiite gesteckt
und durch das Papier kann die Feuchtigkeit entweichen, ohne dass
Gefahr durch Schimmelbildung entsteht.

Glycerin hilft bei der Trocknung

Ein einfaches Mittel, saftfrische vorgedrechselte Schalen rissfrei zu
trocknen, ist sie in eine Mischung aus Glycerin und Wasser einzule-
gen. Auf einen Teil Wasser kommen hierbei vier Teile Glycerin. In
dieser Mischung bleiben die nassen, vorgedrechselten Schalen, je
nach GroRe, zwischen zwei und vier Wochen. Danach werden sie in

trockene Spdne gepackt und diirfen endgiiltig durchirocknen.
Durch das in die Holzzellen eingedrungene Glycerin behalt das Holz
die ungefihre Eigenschaft von frischem Holz und ldsst sich wun-
derbar bearbeiten.
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Tipps und Tricks

Nonius-Skalen ablesen

Mehr als nur millimetergenau

Es geht nicht um Millimeter, sondern um Zehntelmillimeter: Han-
delsiibliche Messschieber haben in der Regel eine zweite Skala. Sie
erlaubt, ohne dass viele es wissen, meist zehnmal genauere Mes-
sungen als die Hauptskala. Das hilft beim Drechseln ebenso wie bei
der Arbeit mit Metallteilen.

Der ,Nonius”, wie die Hilfseinrichtung nach einem frithneuzeitli-
chen Mathematiker genannt wird, ldsst sich ganz leicht ablesen:
Fiir die Bestimmung des Vorkomma-Wertes nehmen Sie wie ge-
wohnt auf der (oberen) Hauptskala den Wert ab, der dem Nullstrich
der unteren Skala nach links gesehen am ndchsten steht. Auf unse-
rem Bild also 6 Millimeter. Wie grof der verbleibende Abstand zwi-
schen dem 6-mm-Strich auf der Hauptskala und dem Nullstrich der
unteren Skala ist, verrdt nun letztere. Es gibt auf ihr stets nur einen
Strich, der einen der MaRstriche auf der oberen Hauptskala genau

trifft. In unserem Beispiel ist es der vierte Teilstrich von links auf
der (unteren) Nonius-Skala: Deshalb kommen zu den 6 Millimetern
noch 0,4 hinzu.

Gute Auswahl bringt bessere Ergebnisse

Um effektiv drechseln zu kénnen, sind zwei bis drei Handauflagen
in abgestuften Lingen empfehlenswert. Immer gilt: Vor allem bei
groben und schweren Arbeiten die Handauflage nach Mdglichkeit

s0 an das Werkstiick stellen, dass das Werkzeug die Hauptarbeit di-
rekt iiber dem Handauflagenzapfen erledigt. Das vermeidet Vibrati-
onen.

Schutz fir die Bank vor Chemikalien

Foto: Georg Fanz

Vom Friseur in die Werkstatt

Der Einsatz von Chemikalien oder Farben an der Drechselbank hat
unweigerlich zur Folge, dass die wertvolle Drehbank sehr schnell
sehr dreckig wird. Das Abdecken mit Folien oder Papier war jedoch
immer sehr umstandlich und fiihrte nicht zum erhofften Erfolg. Den
Durchbruch schaffte letztendlich die Anschaffung eines Friseurum-
hanges. Dieser diinne Nylonumhang kostet nur sehr wenig und
kann problemlos um den Spindelstock gezogen werden. Die Hals-
aussparung umschlieft dabei die Spindel. Befestigt wird das Ganze
mit den eingendhten Kletthindern. Bankbett und Spindelstock
sind nun geschiitzt. Auch bei Drechslern, die viel mit frischem Holz
arbeiten, diirfte dieser Umhang die Angst nehmen, das die Drech-
selbank mit zuviel Wasser in Beriihrung kommt.

Damit das Bankbett keine Flecken be-
kommt, tut ein umgelegter Friseurumhang
gute Dienste. Unbedingt darauf achten,
dass kein Stoff in den Drehbereich der Bank
kommt.

Foto: Andreas luhme



Einstellungen fiirs Schleifen

Alle wichtigen Daten immer parat

Der Markt bietet derzeit schon eine relativ breite Palette an Schleif-
hilfen fiir Drechselwerkzeuge an. Sie ermiglichen es, das Werkzeug
immer genau mit dem gleichen Winkel nachzuschleifen. Eine
Schleifhilfe soll also gewdhrleisten, dass jederzeit der richtige An-
schliff an Réhre oder MeiRel wiederhergestellt werden kann. Nun
muss man sich nur noch die beiden Zahlen merken, die eben fiir
diesen Winkel entscheidend sind: 1. Die Einstellung an der Schleif-
hilfe und 2. den Abstand von Werkzeugspitze bis zur aufge-
schraubten Schleifhilfe. Statt nun diese Zahlen auf irgendwelchen
Blittern oder in kleinen Heftchen zu vermerken, ist es das Sichers-
te sie auf einen Aufkleber zu schreiben und diesen auf die Heft-
zwinge zu kleben. So entfillt langes Suchen nach den benotigten
Zahlen und der richtige Winkel ist fiir jedes Werkzeug individuell
immer zur Hand.

Werkzeug

Fotoe Georg Fanz

Das lange Suchen bleibt erspart, wenn die Daten fiirs Nachschdrfen gleich
direkt auf dem Stahl angebracht werden.

Reitstock gleitet leicht und einfach

Wenn der Reitstock nur sehr schwer auf dem Bankbett gleitet, soll-
ten Sie allméhlich nachhelfen: Teflonspray oder Graphit sind bei

diesem Problem gute Helfer; mit ihnen wird das Bett immer mal wie-
der bespriiht oder gepudert.

Fester Halt mit Rezess

Schwalbenschwanze greifen besser

Fast alle auf dem Markt befindlichen Spannfutter konnen mit
Spannbacken ausgeriistet werden, die am Ende mit einem so ge-
nannten Schwalbenschwanz versehen sind. Es handelt sich bei die-
ser Bezeichnung um das obere Ende der Spannbacken, die durch
die industrielle Fertigung eine Verdickung nach aufen aufweisen.
Diese Verdickung sorgt bei richtiger Vorbereitung des Werkstiickes
fiir einen besonders guten Halt im Spreizmodus des Spannfutters.

Fotos: Geom Fanz

Ublicherweise wird nach Herstellung des Rezesses (des Standrings
zum Beispiel einer Schale) am Werkstiick ein schréger Einstich vor-
genommen. Hier kann das Spannfutter spéter sicher spreizen. Ohne
diesen schragen Einstich wiirde das Futter nur an der sehr diinnen
Kante der Spannbacken greifen und das Werkstiick konnte sich
schnell aus dem Futter l6sen. Auch wenn es Spezialwerkzeuge gibt,
geniigt filr den Rezess der herkdmmliche Drehmeifiel, der hierfiir
flach auf die Werkzeugauflage aufgelegt wird.

Die abgeschrigte Bauart der Schwalbenschwanz-Backen sorgen fiir den richtigen Grip - sofern der Rezess im gleichen Winkel , hinterdreht” wird.

17



Tipps und Tricks

Meifkel schleifen - hohl oder gerade?

Viele Einsteiger fiirchten den Meifel. Schnell hakt er in das Werk- Fase wird auf der Seite der Schleifscheibe oder auf einer Band-
stiick ein. Das liegt oft am Werkzeuganschliff: Wird der MeiRel auf schleifmaschine geschliffen. So erzeugt der Meifel sehr feine Ober-
der Frontseite eines Schleifsteines hohl geschliffen, schneidet er flichen.

extrem aggressiv. Schleifen Sie das Werkzeug daher gerade an. Die

Lange Eisen aufhdngen, wo sonst die Harke hédngt

Meist passen die groReren und langen der Drechselwerkzeuge nicht
so recht in die Aufbewahrungssysteme der anderen Drechseleisen.
Ein Aufbewahrungssystem fiir Gartenwerkzeuge schafft da sehr
preiswert Abhilfe. Eine oder mehrere der Klapphaken-Leisten wer-
den an die Wand geschraubt und nehmen die Werkzeuge genauso
auf, wie Sie es mit Harke oder Spaten auch tun.

Um die Sicherheit zu erhéhen, kénnen Sie unter die mit Gummi be-
zogenen Haken noch eine Leiste an die Wand diibeln und so ein Ab-
rutschen der Werkzeuge verhindern.

Auf jeden Fall sollten die Haken mit einer Zange etwas eingerollt
werden (Pfeil), damit die Werkzeuge seitlich nicht herauskippen
konnen.

Fotos: Martn Adomat

Innen-Konus: Knifflig sauber zu halten

Reitstock und Spindel der Drechselbank haben meist je einen Mor- drechselten Holzstab, der mit Leder beklebt wird (raue Seite nach
sekonus. Er muss wegen der Passgenauigkeit beidseitig sauber aufen) kann der Konus in der Spindel und im Reitstock leicht sau-
sein, was bei einem Innen-Konus knifflig ist. Mit einem konisch ge- ber gewischt werden.

Futterwechsel: Mit etwas Pflege kein Problem
Schnell geschieht es, dass sich das Futter auf der Spindel festfrisst. reiben Sie die Spindel sehr diinn mit Fett ein oder bespriihen Sie sie

Beim Wechsel kommt dann die Uberraschung: Es sitzt zu fest. Ein sparsam mit Graphitspray. Die Schraubung gleitet so besser. Ziehen
einfacher Trick: Sind Spindel und Werkzeug sauber und trocken, Sie das Futter stets nur per Hand bis zum Anschlag an.

36
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Tipps und Tricks

Trickreiches Eintreiben

Werkzeuggriffe selber zu fertigen ist beliebt bei Drechslern. Die
Schwierigkeit beginnt erst beim Einschlagen des Werkzeuges. Da-
bei gibt es einen Kniff: Der Stahl wird in das vorgebohrte Loch des
Griffes gesteckt. Nun einmal kurz das Griffende auf eine hélzerne

Unterlage klopfen, damit der Stahl nicht herausfallen kann. Dann
wird das Werkzeug horizontal vor dem Kérper gehalten und kriftig
auf das Griff-Ende geschlagen. So verschwindet der Stahl wie von
Geisterhand im Griff.

Kreisellauf verlangern

Manche Kreisel laufen, laufen und laufen. Das klappt dann gut,
wenn die Laufflache des Kreisels aus einem hdrteren Material gefer-
tigt ist. So kann man in die Kreiselspitze ein kleines Loch bohren,
um dort einen Silberdraht einzukleben. Dieser ist so weich, dass er

spdter problemlos abgedreht werden kann. Durch die Metall-Ober-
flache entsteht viel weniger Reibung und der Kreisel dreht wesent-
lich l&nger.

Zwischen den Spitzen ist nicht spitze

Lange, diinne Teile auf der Drechselbank brauchen zwischen den
Spitzen viel Druck, um zu halten. Dumm nur, dass sie sich dann oft
biegen wie ein Flitzebogen und kaum mehr zu drechseln sind. Bes-
ser klappt das, wenn Sie lange, diinne Teile in ein Spannfutter mit
langen Backen einspannen. Nehmen Sie zundchst den Vierkant im
Futter auf. Auch bei diesem Verfahren unterstiitzen Sie das Holz
von rechts mit dem Reitstock, aber mit viel weniger Druck. Drehen
Sie einige Zentimeter auf der rechten Rohlingseite rund, drehen Sie
das Holz und spannen Sie diese zylindrische Partie ins Spannfutter.
Damit ist perfekter Rundlauf garantiert, anders als beim Vierkant.
Jetzt kann die eigentliche Arbeit beginnen - ganz ohne Flitzebo-
geneffekt.

Fotos: Andreas Duhme

b

Umfang exakt und schnell einteilen

Der Umfang eines gedrechselten Gegenstandes soll aufgeteilt wer-
den, um etwa Diibellcher fiir einen Tischful exakt positionieren
zu konnen. Das geht auch ohne Teileinrichtung, und zwar mit ei-
nem Streifen Papier. Der wird um das Objekt gewickelt und an der

38

Stelle, wo er den Anfang des Streifens {iberlappt, mit einem Blei-
stiftstrich markiert. Die so entstandene Strecke kann nun beliebig
eingeteilt werden. Wieder auf das Werkstiick aufgelegt, kinnen die
Markierungen iibertragen werden.



Foto: Georg Panz

Schwierige Spann-Situationen

Auftritt fiir lange Zangen

Das Spannen von Naturrandschalen bereitet so manchem Drechsler
schon einmal Kopfzerbrechen. Um die AuBenseite fertig stellen zu
konnen, muss das Werkstiick sicher im Futter gehalten werden.
Lange Spannzangen, Pinfutter oder Schwerlastbohrfutter sollen
hier Abhilfe schaffen. Eine preisgiinstige Alternative stellen hier
die verldngerten Spannzangen dar. Sie ersetzen einfach die Stan-
dard-Spannzangen des vorhandenen Spannfutters. Nun wird eine
entsprechend groRe Bohrung im Werkstiick vorgenommen, die

Drechselpraxis

Spannzangen greifen in das Werkstiick und werden fest verriegelt.
Fihrt man nun noch den Reitstock mit der mitlaufenden Kérner-
spitze dagegen, hat man den Rohling sicher auf der Drehbank ge-
spannt. Ab jetzt kann mit der Gestaltung der Aufenseite begonnen
werden. Der Reitstock kann solange am Werkstiick verbleiben, bis
der Schalenfuf an der Reihe ist. An dieser Stelle der Fertigung
existiert keinerlei Unwucht mehr und nach Fertigung eines Rezes-
ses und dem Schleifen ist die Schale von aufien fertig.

Tief hinein greifen die langen
Spannzangen in diese Vasenroh-
ling und halten das Werkstiick
auch im unrunden Zustand sicher.

Kopfiiber trocknen Schalen schonender

Selbst bei schonender Trocknung kann es passieren, dass frisch ge-
drechselte Schalen am Rand einreiRen, weil der Rand wesentlich
schneller abtrocknet als das restliche GefdR. Dabei entstehen Span-
nungen, denen das Holz nicht standhdlt. Die Gefahr verringert

sich, wenn Sie das GefdR zum Trocknen umdrehen. Stellen Sie es
mit der (ffnung nach unten in einen zugfreien, dunklen unbeheiz-
ten Raum und lassen ihm geniigend Zeit zum Trocknen, bevor es in
beheizte Rdume geht.

Bei besonders fragilen Objekten

Sanfter Halt mit ein wenig Papier

Mit nassem Holz zu arbeiten, ist eine besondere Freude. Das Prob-
lem beim Nassholzdrechseln ist aber vielfach die geringe Wanddi-
cke. Sie ist notig, damit die Wandung nicht durch Risse zerstdrt
wird. Oft ist es mdglich, bis zu einem gewissen Grad fliegend zu
drechseln, ab einer gewissen Linge werden Werkstiicke wie ein fra-
giler Kelch jedoch zu instabil. Nun ist die Unterstiitzung durch den
Reitstock dufRerst wichtig. Mit einem weichen Seidenpapier, das in
die Kelchoffnung gedriickt wird, erhdlt das Werkstiick die notwen-
dige Stabilitdt und kann nun fertig gestellt werden.

Die notwendige Fiihrung bekommt der
Kelch durch einen hineingesteckten Papier-
ballen und den Reitstock.

39



Tipps und Tricks

Dauerhafte Schablonen fiir perfekte Kugeln

Schablonen zur Herstellung gedrechselter Holzkugeln fertigt sich
der Drechsler gerne aus einem Bierfilz. Dieser wird grob ausge-
schnitten, an das rotierende Werkstiick gedriickt und schleift sich
dann mit einiger Rauchentwicklung selbst prézise ein.

Fertigt man des (fteren Kugeln mit unterschiedlichen Durchmes-
sern, kann man sich auch mit Sperrholz dauerhafte Ringschablo-
nen fertigen. Dazu schneiden Sie aus planem 10-mm-Buchensperr-
holz Ringe mit steigenden AuRendurchmessern aus, etwa: 70 mm,
90 mm, 120 mm, 180 mm, und so weiter. In diese bohren oder
drechseln Sie Licher mit 40 mm, 60 mm, 90 mm und so fort, so dass
ain ausreichend breiter, umlaufender Rand von etwa zwei Zentime-
tern Stdrke stehen bleibt. Die Bohrlochrander miissen méglichst
scharfkantig bleiben, da sie zur Messung bendtigt werden. Mit die-
sen Ringen kdnnen jetzt die von Hand gefertigten Kugeln auf ihre
Rundlaufgenauigkeit gepriift werden.

Dazu legt man den Ring auf die gedrechselte Kugel und kann durch
die Offnung am unteren Rand des Rings sehr schén erkennen, ob
die Kugel ringsum dicht anliegt und somit prazise rund ist. Dabei
konnen mit einer Schablone Kugeln mit unterschiedlichen Durch-
messern gepriift werden.

Natiirlich ist die Messgenauigkeit gréRer, je niher der Innendurch-
messer der Schablone sich dem der Kugel nahert, ohne ihn zu iiber-
schreiten.

Einfach schmeichelhaft

Handschmeichler werden von vielen Drechslern bis zu Kérnung
2.000 geschliffen. Und doch geht es noch feiner. Mit Hilfe spezieller
Schleifpasten fiir Holz lassen sich dann auch die allerletzten Spu-

ren irgendeines Schleifpads beseitigen. Eine anschlieRend aufge-
brachte Hochglanzpolitur, dhnlich einer Autopolitur, ergibt ein Er-
gebnis, welches nur noch Staunen hervorruft.

So geht Ihr Holz sicher in die Verldngerung

Oftmals hat man ein wunderschones Stiick Holz, das man in seiner
ganzen Schonheit bearbeiten mochte: Es sollte kein Millimeter fir
Rezesse oder andere Spannarten verloren gehen.

Am besten leimt man daher etwas Restholz auf den Rohling. An die-
ses Hilfsholz kénnen jetzt Rezess, FuR oder andere Befestiqungs-
hilfen angedreht werden. Ist die Arbeit am Werkstiick getan, kann
das angeleimte Holz wieder entfernt werden. Dabei ist eine saube-
re, passgenaue Leimfuge unerldsslich, um eine haltbare Verbin-
dung zwischen den Leimfldchen zu gewdhrleisten.

Am besten verwenden Sie PU-Leime oder Montage-Kleber. Sie
schaumen auf und fiillen auch kleine Unebenheiten zuverldssig.
Diese Leime brauchen unbedingt Druck. Wenn Sie die Leimflachen
mit Wasser benetzen, hartet der Kleber schneller aus.

Halten Sie die Aushértezeit des Klebers, die in der Gebrauchsan-
weisung angegeben ist, unbedingt ein. Sie laufen andernfalls Ge-
fahr, dass sich das Werkstiick bei der Bearbeitung von der Dreh-
bank ldst.

72
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Tipps und Tricks

Schleifpapier: Geheimnisvolle Zahlen

Korn fiir Korn, Zoll um Zoll

120, 180, 60, 240 ,, die Beschaftigung mit Schleifpapier und ande-
ren Schleifmitteln gleicht einer Nummernrevue. Doch was verbirgt
sich hinter dem Zahlensalat bei der so genannten ,Kérnung“? Die
Nummerierung hangt direkt mit der Produktion der Schleifmittel
zusammen: Entscheidend fiir das Ergebnis ist schlieRlich die Korn-
grofRe - je kleiner, desto feiner. In der Fabrik wird das gemahlene
Schleifmittel (zum Beispiel Aluminiumoxid fiir Holz) deshalb stu-
fenweise gesiebt und so in Edrnungsstufen unterteilt. Die GréRe
der Siebmaschen bestimmt dabei die Héhe der Kérnungszahl. An-
gegeben wird die Kornung iiber die Zahl der Maschen im letzten
Sieb, durch das ein Korn passt. Bezugseinheit ist dabei ein engli-
sches Zoll (25,4 Millimeter): Passt ein Korn durch ein Sieb mit 60
Maschen pro Zoll und durch kein feineres, so entspricht es Kérnung
60. Je tiefer es durch immer engere Siebmaschen fillt, desto hdher
steigt die Kornungszahl. Fiir die Holzbearbeitung wird in der Regel
von Kérmung 60 (sehr grob) bis Kbrnung 220 verwendet, die Abstu-
fung erfolgt in 20- bis 30er Schritten. Lackschliffe werden mit 400
und héher erledigt. Metallschliff etwa fiir Werkzeuge kann sich
leicht im fiinfstelligen Kérnungsbereich bewegen.

Foto: Heiko Stumpe

Die unterschiedlichen Korngréfen grober Schleifmittel lassen sich auch mit
bloBem Auge qut erkennen.

Polyamid-Schleifgitter

Nassholz schleifen ohne lastiges Zusetzen

Wer kennt das nicht? Eine gerade fertig gestellte Schale aus Nass-
holz soll noch vor dem Trocknen geschliffen werden. Herkdmmli-
ches Schleifpapier ist da ungeeignet, es schmiert, setzt zu und wird
dadurch unbrauchbar. Also mithsam per Hand schleifen?

Es gibt allerdings ein Schleifmittel, welches auch auf nassem Holz
weitgehend problemlos angewendet werden kann. Unter dem Mar-
kennamen ,Abranet” ist es im Fachhandel erhaltlich. Sein Geheim-
nis: Papier, Karton oder Leinwand als Trigermaterial fiir das
Schleifkorund wird hier durch ein feines Polyamidgitter ersetzt.

Das Polyamid-Gitter verhindert das Zusetzen der Kérner mit Abtrag,
was bei Nassholzschleifen schnell auftritt.
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Unter Zuhilfenahme von klarem Wasser wird das Nassholz geschlif-
fen, wobei der entstehende Schleifschlamm durch das Gitter ge-
driickt wird. So setzt sich das Schleifkorn nicht zu und kann opti-
mal die Holzoberflache bearbeiten. Das Schleifpad wird wieder im
Wasser ausgewaschen. So kann beliebig fein geschliffen werden.
Allerdings ist es sinnvoll, nur bis Kérnung 220 zu schleifen. Der
Rest wird auch hier am trockenen Stiick erledigt. Dies geht am bes-
ten von Hand mit Schleifschwémmen in entsprechend feinen Kér-
nungen.

Der Schleifschlamm kann mit klarem Wasser immer wieder ausgespiilt

werden.



Kérner-Schaden kaschieren

Aus Liebe zum Detail

Ist es zwingend erforderlich, ein Werkstiick zwischen den Spitzen
der Drehbank zu spannen, da beim fliegenden Drehen die Vibratio-
nen zu groR wiirden, bleiben oftmals unschione Abdriicke der mit-
laufenden Kdrnerspitze. Um diesen Makel zu kaschieren, gibt es die
unterschiedlichsten Tricks. Eine Moglichkeit besteht darin, das
Werkstiick wenigstens zum Schluss in einem geeigneten Futter flie-
gend aufzuspannen, eine Vertiefung stirnseitig einzudrehen und
mit einem beliebigen Fiillmaterial auszufiillen. Dieses Material
kann sowohl fliissiger Natur sein (Cyanacrylat-Kleber (CA) mit Farb-
partikeln und Harzen) oder aber Uberreste von schénen Edelhsl-
zern. Wer es ganz erlesen haben machte, greife zu besonderen Ma-
terialien wie Koralle, Perlmutt oder Niissen.

Finishing

Foto: Georg Panz

Einlegearbeit wie hier aus Uxi-Nuss, Rosenholz und Perlmutt in gewundenen
Zierkorken lassen die Ktirner-Stelle elegant verschwinden.

Sicher schleifen ohne Gefahr fiir die Finger

Geschlitzter Stab halt Papier oder Leinen

Um Bohrungen und zylindrisch ausgedrehte GefdRe innen gefahr-
los und einfach zu schleifen, kann man sich eines einfachen Rund-
stabes bedienen. Der Rundstab muss dabei im Durchmesser deut-
lich Kleiner sein als die Offnung in dem zu schleifendem Objekt. Die
Lange des Stabes darf um gut eine Handbreit ldnger sein als die zu
schleifende Tiefe am Werkstiick.Der Rundstab wird mit der Band-
sage oder der Handsdge stirnseitig mittig aufgeschlitzt. In diesen
Sdgeschnitt stecken Sie mit einem Ende einen Streifen Schleif-
papier und wickeln den Rest des Schleifpapiers um den Rundstab.
Wichtig dabei: auf die Drehrichtung des Werkstiickes achten, damit
sich das Schleifpapier im Werkstiick nicht abwickelt und dann
klemmt. Jetzt kann die Bohrung von innen sauber geschliffen wer-
den. Der Austausch von stumpfem Schleifpapier oder der Wechsel
zu anderen Kérnungen geschieht schnell und unproblematisch, da

Foto: Martin Adomat

Festim Schlitz verankert: Die einfache Schleifvorrichtung macht es unnitig,
sich mit den Fingern ins Doseninnere vorzuwagen.

das Schleifpapier sich selbst auf dem Rundstab festwickelt und
nicht zusdtzlich befestigt werden muss.

Perlleim und Papier sorgen fiir Halt

Eine qute Méglichkeit, um Holz rissfrei zu trocknen, ist der Einsatz
von Perlleim. Er wird mit Wasser angesetzt, auf das Holz aufgetra-
gen und mit Zeitungspapier beklebt. Dieser Leim hinterldsst kei-

nerlei Spuren auf dem Holz und wird daher gerne von Restaurato-
ren als stilechter Leim mit einer langen Abbindezeit verwendet.
Perlleim ist im guten Drechslerbedarfshandel zu bekommen.

Weiches Wachs, hartes Wachs

Kleine Fehler im Holz kénnen mittels Weichwachsstangen ausgegli-
chen werden. Besser eignen sich allerdings Hartwachse, die erhitzt
in die schadhafte Stelle eingetropft und nach Erkalten des Wachses
eben geschliffen werden. Die Oberfliche ist stabil und hart und
kann nicht mehr so leicht beim Reinigen des Objektes ,ausgewa-

schen” werden wie bei Weichwachs. Hartwachse gibt es in vielen
Farbvariationen im Fachhandel fiir Holzbearbeitung. Zum Erhitzen
kann neben den speziell dafiir angebotenen, aber recht empfindli-
chen Gasschmelzern auch eine einfache Litpistole oder ein Létkol-
ben verwendet werden.
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Beizen 76
Bernstein e 12
Bleichen s 61, 76
Blindholz fixieren w 43
Bohren 22, 48, 49, 60
Bohrer 34
Bohrfutter 29
G
Corian 10
Cyanacrylat 65,78
D
Details schleifen 79
Dosendeckel 49,53
Drahtbiirste 46, 62
Drahtbiirsten 32,45
Drechselbank 16, 20, 24, 26, 27, 30, 36
Drechselfehler 54, 63
Drechselfutter 30, 33, 36, 51
Drehzahl 28, 59
Drehzahlmesser Eigenbau 25
Durchmesser-....... .. 56
E
Einspannen ... 17,19, 20, 22, 24, 27, 33, 38, 39, 42,
47, 51, 52, 53, 56, 58, 59, 60
Exzenterfutter 59
Exzentrisches Drehen .... 34
F
Firben 41,76, 83
Faulnis 8
flatterfrei drechseln 43, 44
Flecken verhindern 83
Formréhre 34

84

G

gefangene Ringe 44, 66
Gitterkugel 50
Gold 83
Griffe 21, 30, 38, 42, 57
H

Handauflagen 16
Hartholz 8
Hohlkehlen formen 61
Holzfehler —_— 50,75, 76
Holzflecken. 67
Holzschutz ... 76,77
Holzwurm ... 12
Horn s e 10
K

Karnaubawachs ..... 80, 83
Kleinteile 66, 69
Knochen 10
konisches Innenmaf 57
Korallen 12
Korkenziehergriff 57
Kérner-Schaden 75
Kérnung 74
Kreisel 38
Kugel 49, 50, 51, 61, 68, 70, 72
Kugelfutter 51, 61
L

Lackierung 78
Langholz 8,62, 69, 81
Laubholz ... 8
Loffelbohrer ... o 40
M

Markieren s e 38
Meifiel 49
Messen 16
Messing 12
Messlehre Eigenbau 25, 26
Messschieber 16, 26
Messtaster 26
Mittelpunkt finden 40, 45, 64
Madbelknopfe 35,48, 54
morsches Hoz 13
Muscheln 12




N

Nadelholz 8
Naturrand 52,58
Niirnberger 34
Nutenstecher 60
Nylonbiirste 62
0

ol 79, 80, 82
P

27T O 77
Perlmutt g J12
17 7= | 9,11
Pilze drechseln 67
Planscheibe 29, 30, 31
Polieren 79, 80, 82, 83
Q

Querholz 11, 34, 49, 54, 62
R

Rauchern 76
Reitstock 17,31
Rillen farben 69
Risse 13, 58, 77, 83
Rohlinge schneiden 46
Rost 30, 67
S

Schaber sy . 65
Schalen 9, 62, 65, 66, 67
schalenstechen....... .22
schérfen 18, 19, 25, 26, 28, 36
Schimmel il 8,1
Schleifen ... 33, 35, 66, 72, 74, 75, 77, 78, 79, 80, 81, 82
Schleifgitter 74
schleifpapier 74, 80, 81, 82
schleifvlies 66
schmeichler 72
Schneidenschutz ... 29
Schruppen 51, 57, 58
Schwerpunkt 55
Sekundenkleber 65,78
serienfertigung 48
Serpentin 10,12
Sicherheit 35, 58, 64, 78,79
Spannzange 27
Spannzange aus Holz 28

Index

Speckstein 10,12
Spritzschutz 16, 23
Stahl 35
Staub 46
Stein 10
Stifte-Rohlinge 22, 63
stockiges Holz 13
Stockiges Holz 9
Streichmaft 32
strukturierte Oberflichen T 32, 45, 46, 62
T

Tassenstahl ... cuzei 30
Tiefe 48, 52, 66, 67
Tiefenstopp ........ .. 42,60
Trocknung 9,13, 21, 39, 55, 68,75
U

Unwucht 69
V

Vaseneinsatz 41
Verleimen 68
Verzug 13
W

Wachs 75, 80, 82
Weichholz 8
Werkstiick im Stamm 1
Werkzeugablage 23
Werkzeugauflage 20
Werkzeugform 69
L

Zapfen zu diinn 54

85



PROJSENTE

Mark Baker

Wochenend-
Projekte
fiir Drechsler

25 Ideen zum Lernen
und Verschenken

Die 25 Projekte sind je-
weils inwenigen Stun-
den vollendet. Da sie
im Schwierigkeitsgrad
ansteigen, lassen sich
damit die eigenen Fa-

higkeiten stetig verbes-

sern. Ob Wanduhren,
Nudelhslzer, Vasen,
Ldffel oder Dosen - die
Objekte eignen sich
perfekt zum Erlernen
der Schliisseltechniken
und sind zugleich tolle
Geschenke.

192 Seiten, 21x 28 cm,
zahireiche farbige
Fotos und Zeichnungen,
gebunden

Best.-Nr. 9173
ISBN 978-3-86630-712-4

chon fertig?

"DRECHSELN

Steinert

Enzyklopadie
Drechseln

Werkzeuge, Maschi-
nen, Techniken in
iiber 800 Begriffen
umfassend definiert!

Drechseln von A bis Z —
alles zum dltesten
Handwerk der Welt!

Ob Technik, Geschich-
te, Handhabung, Ober-
fldche, Gestaltung oder
Zubehtir: Dieses Buch
beantwortet jede Frage
zum Thema Drechseln.
Durch zahlreiche Quer-
verweise ist das Buch
auch zur fortgesetzten
Lektiire geeignet. Be-
ginnend bei der Ablauf-
sicherung ldsst dieses
Werk bis zur Zylinder-
schleifmaschine nichts
aus. Dabei erhalten
Experten und Einsteiger
gleichermaBen schnell
und konkret Auskunft
bei akuten Fragestel-
lungen.

336 Seiten, zahlreiche
Zeichnungen und Fatos,
17 X 24 cm, gebunden
mit Lesebédndchen

Best.-Nr. 20035
ISBN 978-3-86630-063-7

E-Book +

Michael O'Donnell

Drechsel-
techniken

Derumfassende Leit-
faden fiir Drechsler
jeder Erfahrungsstufe.
In logischer und struk-
turierter, reichhaltig
bebilderter Abfolge
behandelt der Autor
die Auswahlvon Ma-
terial und Werkzeug,
die Entwicklung von
Arbeitstechniken und
die Durchfiihrung von
Drechselprojekten. Der
Schwerpunkt liegt auf

den Drechseltechniken:

Mit welchem Werkzeug
und welcher Haltung
am Holz erzeuge ich
welche Form? Dies
wird insbesondere in
instruktiven Detail-
zeichnungen darge-
stellt.

192 Seiten, 20,7 X 27,4 cm,
496 farbige Fotos und
Zeichnungen, gebunden
Best.-Nr. 9148

ISBN 978-3-86630-939-5

Helga Becker
Dosen drechseln

In diesem Buch zeigt
Helga Becker, welchen
Formenreichtum und
welche Eleganz man
einem so traditionellen
Handwerk wie dem
Drechseln entlocken
kann. Alle Projekte sind
Schritt fiir Schritt in
Fotos festgehalten und
werden ausflihrlich er-

ldutert. So ist das Nach-

arbeiten kein Problem.
Ergénzt wird das Buch
von einem Galerieteil
sowie Abschnitten (iber
Werkstatt-Ausstattung,
Arbeitssicherheit,
Gestaltung etc.

196 Seiten, 23,5 x 26 cm,
615 farbige Fotografien
von Richard Becker,
gebunden

Best.-Nr. 9151
ISBN 978-3-86630-943-2

1 finden Sie mehr tibers Drechseln und weitere interessante

FRITE SPANNAGEL

Fritz Spannagel

Das
Drechslerwerk
(1948)

Die Grundlagen

des Drechselns sind
nirgends griindlicher
dargestellt als bei
Spannagel. Das be-
kannte Standardwerk
fiir Drechsler, Werkleh-
rer, Innenarchitekten,
Schreiner und die
vielen Hobby-Drechsler
wurde wegen der gro-
Ben Nachfrage wieder
von uns herausgege-
ben. Seinem Alter zum
Trotz immer noch das
mafigebliche
Kompendium zum
Drechseln.

320 Seiten, 22x 29,7 cm,
1258 Abbildungen,
gebunden

Best.-Nr. 1213
ISEN 978-3-86630-937-1
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o Traditionclles

Alan & Gill
Bridgewater
Traditionelles
Holzspielzeug
drechseln

Eine praxisnahe Einflih-
rung in das Drechseln

von traditionellem Holz-

spielzeug. Alan und Gill
Bridgewater bieten hier
detaillierte Anleitungen
fiir Spielzeuge aus ver-
schiedenen Teilen der
Erde. Speziell aus der
deutschen Tradition

Richard Raffan

Drechseln

Maschinen -
Werkzeuge -
Techniken

Alles, was man iiber
das Drechseln wissen
muss!

Dieses Buch ist die
weltweit vielleicht
renommierteste Einfiih-
rung in die Kunst des
Drechselns. Von der
Einrichtung der Drech-
selbank iiber die not-

Kip Christensen
Rex Burningham

Stifte drechseln

Das Buch bietet An-
leitungen fiir Fiiller,
Drehbleistifte und Ku-
gelschreiber. Diskutiert
werden die ndtige Aus-

stattung und die vielfal-

tigen Materialien. Auch
Alternativen zu Holz
als Gehdusematerial
ist ein Thema, die Ver-
arbeitung der verschie-
denen Metallteile wird
ausfiihrlich dargestellt.

Informationen - in Buchern von HolzWerken

Michael O’'Donnell

Griinholz
drechseln

Anleitungen und
Beispiele, inklusive
DvD!

Das beliebte Buch in
einer Neuauflage als
Kombi-Band inklusive
der DVD! Der schotti-
sche Meisterdrechsler
Michael O’ Donnell
beleuchtet in diesem
Buch die natiirlichen
und technischen As-

Richard Raffan

Spielzeug
drechseln

Klassische und mo-
derne Geschenkideen
aus Ihrer Werkstatt

Stapelmenschen,
Rennwagen oder
Zauberstab — dieses
Buch bietet vielfaltige
Projekte fiir Kinder-
spielzeuge. Detaillier-
te Anleitungen und
Abbildungen erkldren
die Vorgehensweise.
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0Ob Spielzeuge, Geschenke oder Gebrauchs-
gegenstande — hier findet jeder interessante
Drechselobjekte, egal ob Anfanger oder Fort-
geschrittene. Neben verschiedenen Schalen
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Tipps und Tricks sind bei Handwerkern stets beliebt.
Wer liest nicht gern iiber kleine Kniffe, die den einen
oder anderen Arbeitsvorgang einfacher machen?

In der Zeitschrift HolzWerken gibt es daher in jeder
Ausgabe mehrere Seiten davon. Fiir dieses Buch haben wir
speziell die Tipps & Tricks zum Drechseln durchgesehen
und die besten ausgewihlt. Eine Fundgrube fiir jeden
Drechsler - Nachschlagewerk, Ideenkiste und eine prima
Geschenkidee.

Best.-Nr. 21254
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